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Sembollerin Agiklamasi

Ap. ... : Hidrolik sistem basing farki [bar]
Ny : Hacimsel verim
L3 P : Hidromekanik verim

: Servis faktori

F oo : Cikis miline gelen radyal yukler

a 9 yaly!
[kN]

Fo. : Giris miline gelen radyal yukler
[kN]

F_ : Cikis milinde izin verilen radyal

qam y

yukler [KN]

qum ,,,,,,,,,,,,, : Giris milinde izin verilen radyal
yukler [kKN]

o, : Tahvil orani

L S : Tahrik makinasi faktor(

L S : Maksimum moment faktori

M : Anma momenti [KNm]

Mpikmak ,,,,,,,, : Reduktdre giren pik moment [kKNm]

M, : Maksimum moment [KNm]

M, : Kalkis, durus veya ¢alisma
esnasinda ihityag olan ug tork [Nm]

N : Reduktor giris mili devri  [d/dak]

N, : Rediiktor ¢ikis mili devri  [d/dak]

P : Tahrik edilecek makina igin gerekli
gl (Degisken yukler icin esdeger
nominal gti¢ alinir) [kW]

P : Misade edilen nominal giris glicl
(Bknz. Gug-Devir Tablolari) [kW]

P : Ek sogutmasiz reduktorlerde,
izin verilen termik kapasite [kW]

P : Esanjor sogutmali rediktorlerde,
musade edilen termik kapasite [kW]

P : Radyatdr sogutmali rediktorlerde,
musade edilen termik kapasite [kW]

S : Sapma

: Sogutma faktori

L S : YUkseklik faktor

b : Esanjor sogutmali rediktorlerde,
yukseklik faktori

L S : Yaglama faktoru

(& B : Debi [I/dak]

L : Deplasman [cm*d]

www.yr.com.tr

Key of Symbols

Ap......... : Pressure difference on system [bar]

[/ A : Volumetric efficiency

L/ P : Hidraulic-Mecanical efficiency

Fo : Service factor

Foi. : Overhung loads applied to the
output shafts. [kN]

Foo. : Overhung loads applied to the input
shafts. [kN]

F e : Permissible overhung loads which

can be applied to output shafts [kN]

F : Permissible overhung loads which
can be applied to input shafts [kN]

0o : Transmission Ratio

Kyoooooooo.... : Driving machine factor

Kyoooooooo..... : Maximum torque factor

M. : Nominal torque [kNm]

Mpikmak ,,,,,, : Peak torque to gearbox [kNm]

M, : Maximum Torque [KNm]

M, ... : Peak torque which required during

breaking, starting or running. [Nm]

n.... : Input speed of gearbox [rpm]
n, ... : Output speed of gearbox [rpm]
Py . Power consumption of the driven

machine (for alternating loads, use
equivalent power rating [kW]

P : Permissible nominal input power
(given on performance tables) [kW]

P : Thermal capacity for gear units
without auxiliary cooling. [kW]

P : Thermal capacity for gear units with
heat exchanger. [kW]

P : Thermal capacity for gear units with
air/oil cooling system. [kW]

S - Slip

L S : Cooling factor

L S : Factor for altitude

L S : Factor for altitude for gear units

with cooling coil or heat exchanger

Erklarung der Bezeichnungen

Ap. : Druckdifferenz des hydraulischen
Systems [bar]

Ny : Volumetrische Wirkungsgrad

L3 PR : Hydraulisch-mechan. Wirkungsgrad

f . . : Betriebsfaktor

Foi. : Querkrafte auf Abtriebswelle [kN]

Foi. : Querkrafte auf Antriebswelle [kN]

anm ,,,,,,,,,,,,, : Erlaubte Querkrafte auf Abtriebs
welle [kKN]

Foom o : Erlaubte Querkrafte auf Antriebs
welle [KN]

(I : Ubersetzung

k : Antriebsmaschinen-Faktor

: Spitzenmoment-Faktor

M : Nenndrehmoment [kNm]

M it Spitzenmoment auf Getriebe[kNm]

M. - Maximales Drehmoment [KNm]

M, : Bendétigte Anlauf-, Brems- oder
Spitzenmoment [Nm]

N : Antriebsdrehzahl [rpm]

Ny : Abtriebsdrehzahl [rpm]

: Leistung an der Abtriebswelle (Fur
variabler Belastungen aquivalente
Leistung benutzen)[kW]

P : Getriebe Nennleistung (siehe Leis
tung Drehzahltabellen) [kW]

P : Warmegrenzleistung ohne Zusatz-
kihlung [kW]

P : Warmegrenzleistung mit Warme-
tauscher [kW]

P : Warmegrenzleistung mit Luft/Ol
Warmetaucher [kW]

S : Schlupf

t,. .- Ktihlungs-Faktor

LA : Hohen-Faktor

LA : Héhen-Faktor mit Kuihlung durch
Kuhlschlange oder Warmetauscher

L PR : Schmierungsfaktor

2 Volumenstrom [I/min]

Vv : Schluckvolumen [cm?/U]

L S . Lubrication factor
Qo : Flow rate [I/min]
V.o . Geometric displacement [cm®/rev]
v
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Uriin Yelpazesi

Elinizdeki katalog sadece P ve R serisi Grlnleri
icermektedir.

- M ve N Serisi

Helisel alin digliye sahip, giris ve ¢ikis milleri ayni
duzlem Uzerinde ve birbirine paralel uzanan,
Uzerlerinde bulunan ayak veya flans ile makina-
ya sabitlenen reduktérlerdir. Dolu mil ¢ikiglidir.

- D Serisi

Helisel alin digliye sahip, giris ve ¢ikis milleri
ayni duzlem Uzerinde, birbirine paralel ve belirli
bir aralikta yerlegtiriimig, iki yan yuzde bulunan
baglanti civatalari, flang veya tork kolu ile maki-
naya sabitlenen reduktorlerdir. Delik milli veya
mil ¢ikigli olabilir.

- E Serisi

Sonsuz vida ve gark dislili, belirli bir aralikta ve
birbirine dik konumlandiriimig giris ve ¢ikis mil-
lerine sahip, ¢cepegevre konumlandiriimis ayak
baglantilari, flans veya tork kolu ile makinaya
sabitlenebilen reduktorlerdir. Delik milli veya mil
cikigli olabilir.

-Y Serisi
Yatik tip reduktorler, agir sartlarda galismak
Uzere dizayn edilmis reduktér tipleridir.

Bu tiplerde reduktor ile bunu tahrik eden
mekanizma arasinda degisik baglanti sekilleri
mevcuttur (Mekanik ve hidrolik kaplinler, gesitli
tip kayislar ve zincirle tahrik gibi). Delik milli
veya mil ¢ikigh olabilir.

- K Serisi

Helisel alin disli ve konik dislilerden olusan, bir-
birine dik ve belirli bir aralikta konumlandiriimig
giris ve cikis miline sahip, ¢cepegevre sunulan
ayaklar, flansg veya tork kolu ile makinaya sabit-
lenen rediktorlerdir. E serisinden farkli olarak
yuksek verime sahiptirler. Delik milli veya mil
cikigli olabilir.

- H ve B Serisi

Helisel ve/veya konik disliye sahip agir hizmet tipi
redUktorlerdir. Giris ve ¢ikis milleri birbirine para-
lel veya dik olabilir. Her ydnden baglanti igin ayak
baglantilari bulunur. Opsiyonel olarak flansg ile de
baglanabilir. Delik milli veya mil gikigli olabilir.

- T Serisi

T Serisi reduktorler helisel digli iki kademe
motorsuz delik milli rediktorlerdir. T Serisi
redUktorler delik milli olmasi ve kompakt gévde
yapisi sayesinde daha kuguk hacimli alanlara
montaji yapilabilmektedir.

-PveR Serisi

P ve R Serisi redUktorler planet disli rediiktorler-
dir. Endustriyel ve mobil uygulamalarda kullani-
lirlar. Diger reduktor tiplerine gére daha kuguk
hacimde daha blyuk tork iletebilirler.

- VR Serisi

VR ving reduktorleri M1 - M8 (1Dm - 5m) yik
siniflarina uygun olarak, cift veya sabit devirli
frenli motorlarla uretilebilmektedir.

4

Production Range

This catalogue is containing P and R series of
gearboxes only.

- M and N Series

M and N series of YILMAZ REDUKTOR are
helical geared. The input and output shafts are
parallel to each other and on the same plane.
The gearbox can be connected to the machine
by using the foot or flange on the gearbox. Has
solid output shatft.

- D Series

D series are helical geared gearboxes with par-
allel input and output shafts. The shafts have a
distance in between and located on the same
plane. The gearbox can be assembled to the
machine by using the foot, the connection screws
on the sides, flange or torque arm on the gearbox.
Can have hollow or solid output shaft.

- E Series

E series gearboxes are with worm and worm-
wheel. The input and output shafts are per-
pendicular to each other and have a distance
in between. It can be assembled to the driven
machine by the use of the foot, flange or torque
arm on the gearbox. Can have hollow or solid
output shaft.

-Y Series

Horizontal type gearboxes are designed to
operate in heavy conditions. In these types
there are a lot of combination forms between
gearbox and driver (for example, mechanic
and hydraulic couplings, various belt and chain
drives etc.). Can have hollow or solid output
shaft.

- K Series

These are gearboxes with helical and bevel
gears. The input and output shafts are per-
pendicular to each other and have a distance
in between. It can be assembled to the driven
machine using the foot, flange or torque arm on
the gearbox. They have high efficiency compared
to E series. Can have hollow or solid output shaft.

- H and B Series

These gearboxes are helical or/and bevel geared
industrial gearboxes . The input and output shafts
can be arranged parallel or perpendicular to each
other. The gearbox can be assembled by the use
of the foot connections on each side. Flange
connections are optional. Can have hollow or
solid output shatft.

- T Series

T Series are gear units which are helical geared,
two staged, hollow shaft mounted gear units
and manufactured according to monoblock
principal. T Series gearboxes have hollow shaft
and compact housing so that T series can be
mounted on smaller places.

- P and R Series

P and R Series gearboxes are planetary gear-
boxes. They are mostly used by industrial and
mobile applications. Planetary gearboxes can
transfer high torques in small volumes compared
to other gearboxes.

- VR Serie
VR hoist drives are produced according to
M1 - M8 (1Dm - 5m) load classification.

v

Produktpalette

Dieses Katalog umfasst nur die P und R Serien
Getriebe.

- Mund N Serie

Diese Modelle sind Stirnradgetriebe mit par-
allelen Antriebs- und Abtriebswelle auf einer
Ebene. Die Getriebe werden mit Ful3- oder
Flanschverbindung an die angetriebene Ma-
schine angekoppelt. Hat Vollwelle am Ausgang.

- D Serie

Diese Getriebe sind Stirnradgetriebe mit paral-
leler Antriebs- und Abtriebswelle, die auf einer
Ebene liegen und einen Abstand zueinander
haben. Diese Getriebe wird seitlich mit Gewin-
deléchern am Maschine oder mit einer Flansch
verbindet. Kann Voll- und Hohlwelle am Aus-
gang haben.

-E Serie

Diese Getriebe bestehen aus Schnecke und
Schneckenrad. Die Antriebs-und Abtriebswel-
len sind senkrecht zueinander und haben ei-
nen bestimmten Abstand. Das Getriebe wird
mit FuBbefestigung,Flanschverbindung oder
mit Drehmomentstutze an die angetriebene Ma-
schine montiert. Kann Voll- und Hohlwelle am
Ausgang haben.

-Y Serie

Diese Getrieben sind fiir Einsatz unter schwe-
ren Bedingungen ausgelegt. Bei dieser Aus-
fihrung gibt es sehr viele verschiedene Ver-
bindungsmaéglichkeiten zwischen Antrieb und
Getriebe (Zum Beispiel; mechanische und hyd-
raulische Kupplungen, Riementrieb, Kettentrieb
usw.). Kann Voll- und Hohlwelle am Ausgang
haben.

- K Serie

Diese Getrieben bestehen aus Stirnrader und
Kegelréader. Die Antrieb und Abtriebswellen
sind senkrecht und haben einen Abstand zuei-
nander. Das Getriebe wird mit FuRbefestigung,
Flanschverbindung oder Drehmomentstltze
an die angetriebene Maschine montiert. Der
Wirkungsgrad ist wesentlich hoher als E Serie.
Kann Voll- und Hohlwelle am Ausgang haben.
- H und B Serie

Diese Getriebe sind geeignet fur industrielle
Anwendungen und haben parallelen oder senk-
rechten Antrieb und Abtriebswelle auf einer
Ebene. Das Getriebe kann mit FufRen, die auf
jede Seite der Getriebe vorhanden sind, oder
optional mit Flansch an die angetriebene Ma-
schine montiert werden. Kann Voll-und Hohl-
welle am Ausgang haben.

- T Serie

TSerien Getriebe sind zwei stufige, schrag-
verzahnte Hohlwellenflachgetriebe in Mono-
blockgehause. Die T Serie hat eine kompakte
Gehause und ist serienmafig mit Abgangshohl-
welle hergestellt, so dass das Getriebe minima-
len Platzbedarf hat.

- P und R Serie

P und R Serie sind Planetengetriebe, die viel-
seitig im Industrie und bei mobiler Anwendun-
gen einsetzbar sind, mit Planetenzahnrader.
Planetengetriebe kdnnen im Vergleich zu ande-
ren Getrieben gréRere Drehmomente bei klei-
neren Bauvolumen Ubertragen.

- VR Serie

VR Krane und Hebezeuge werden geeignet zur
Belastungsart M1 - M8 (1Dm - 5m) hergestellt.
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13 farkh biiyukliikte;

Moment arahigi: 50 - 18.000 Nm

\ \ Devir araligi: 0,1 - 500 d/dak

13 different sizes:

Torque range: 50 - 18.000 Nm
Speed range: 0,1 - 500 rom

13 verschiedene Baugréfien:
Drehmomentbereich:50 - 18.000 Nm
Drehzahlbereich : 0,1 - 500 U/min

8 farkl buyiiklukte;

Moment arahgi: 5 - 1.000 Nm
Devir araligi: 0,1 - 400 d/dak

8 different sizes:

Torque range: 5 - 1.000 Nm
Speed range: 0,1 - 400 rom

8 verschiedene Baugrofien:
Drehmomentbereich: 5-1.000 Nm
Drehzahlbereich : 0,1-400 U/min

10 farkh biiyikliikte;

Moment araligi: 130 - 18.000 Nm
Devir araligi: 0,1 - 350 d/dak

10 different sizes:

Torque range: 130 - 18.000 Nm
Speed range: 0,1 - 350 rpom

10 verschiedene Baugrofien:
Drehmomentbereich: 130 - 18.000 Nm
Drehzahlbereich : 0,1 - 350 U/min

14 farkh biiyikliikte;

Moment araligi: 2.500 - 165.000 Nm

Devir araligi: 0,1 - 250 d/dak

14 different sizes:

Torque range: 2.500 - 165.000 Nm

Speed range: 0,1 - 250 rom

14 verschiedene Baugrofien:

H Drehmomentber. :2.500 - 165.000 Nm
Drehzahlbereich : 0,1 - 250 U/min

10 farkh biyiikliikte;

Moment arahgi: 1.000 - 50.000 Nm
Tahvil oranlari: 3,5 - 3000 arasi

10 different sizes:

Torque range: 1.000 - 50.000 Nm
Transmission ratio: 3,5 - 3000

10 verschiedene Baugrofen:
Drehmomentber. : 1.000 - 50.000 Nm
Ubersetzung: 3,5 - 3000

10 farklh biiyiikliikte;

Moment araligi: 200 - 18.000 Nm
Devir araligi: 46 - 280 d/dak

10 different sizes:

Torque range: 200-18.000 Nm
Speed range: 46-280 rpom

10 verschiedene Baugréfien:
Drehmomentber. :200-18.000 Nm
Drehzahlbereich : 46-280 U/min

www.yr.com.tr
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13 farkh biiyukliikte;

Moment araligi: 50 - 18.000 Nm

\ \ Devir araligi: 0,1 - 500 d/dak

13 different sizes:

Torque range: 50 - 18.000 Nm
Speed range: 0,1 - 500 rom

13 verschiedene Baugréfien:
Drehmomentbereich:50 - 18.000 Nm
Drehzahlbereich : 0,1 - 500 U/min

7 farklh buyiiklukte;
Moment arahigi: 200 - 15.000 Nm

: ‘ Devir araligi: 0,1 - 400 d/dak

7 different sizes:

Torque range: 200 - 15.000 Nm
Speed range: 0,1 - 400 rom

7 verschiedene Baugrofien:
Drehmomentbereich:200 - 15.000 Nm
Drehzahlbereich : 0,1 - 400 U/min

25 farkh biiyiikliikte;

Moment arahgi: 1200 - 43000 Nm
Devir araligi: 2,6 - 990 d/dak

25 different sizes:

Torque range: 1200 - 43000Nm
Speed range: 2,6 - 990 rpm

25 verschiedene BaugroRen:
Drehmomentber. :1200-43000 Nm
Drehzahlbereich : 2,6-990 U/min

14 farkh biyikliikte;

Moment arahgi: 5.000 - 165.000 Nm
Devir araligi: 0,1 - 115 d/dak

14 different sizes:

Torque range: 5.000 - 165.000 Nm
Speed range: 0,1 - 115 rom

14 verschiedene Baugrofen:
Drehmomentber. :5.000-165.000 Nm
Drehzahlbereich : 0,1-115 U/min

10 farkh biyiikliikte;

Moment arahgi: 1.000 - 50.000 Nm

. Tahvil oranlar: 3,5 - 3000 arasi

10 different sizes:

Torque range: 1.000 - 50.000 Nm
Transmission ratio: 3,5 - 3000

10 verschiedene Baugrofen:
Drehmomentber. : 1.000 - 50.000 Nm
Ubersetzung: 3,5 - 3000

VR ving rediiktorleri

M1 - M8 ,(1Dm - 5m) yiik sinifi

1ISO 4301 /1 ,(FEM 1.001 / 11l

VR Hoist Drive Units

M1-M8,(1Dm - 5m) load classification
ISO 4301/ 1 ,(FEM 1.001 / Ill)

VR Kran und Hebezeug Getriebe

M1 - M8 ,(1Dm - 5m) Belastungsart
1ISO 4301 /1 ,(FEM 1.001 / 11I)
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PLANET REDUKTORLER
Planet Rediiktorlerin Genel Ozellikleri

Planet Reduktérler ginimuzde birgok uygulama
alaninda ihtiya¢ haline gelen ufak hacimde yuk-
sek tork isteklerini kargilamak amaci ile Uretilmis,
modduler yapida, uydu, gines ve i¢ diglilerden
olusan rediktor tipleridir. Farkli sektorlerden
gelen talepleri karsilamasi amaci ile genis bir
uran cesitliligi ve opsiyonel aksesuarlari ile
piyasaya sunulmustur. Ufak hacimlerde yiiksek
tork tagima kabiliyetleri nedeniile gii¢c yogunlugu
yuksek reduktorlerdir ve bu nedenle kullanil-
diklari uygulamaya bagh olarak isil guglerinin
kontrol edilmesi gerekmektedir. Ozellikle mobil
uygulamalarda yogun olarak kullanilan planet
reduktorler, ving, metal sekil verme, insaat alan-
larinda da kullanildigi gibi yenilenebilir ener;ji
sistemlerinden biri olan rtzgar turbinlerinde,
kanat hatve ve kule cevirmede yaygin olarak
kullaniimaktadir. Asagida bu Urtnlerin temel bazi
ozellikleri siralanmigtir:

-10 Farkh yapi buyukluga,

-1000 Nm ile 50.000 Nm arasinda tork aralii,
-3,5 ile 3000 arasinda genis bir tahvil orani araligi
-Ayakl, flangli gévde opsiyonu,

-Coklu kamali (DIN5480/DIN5482) giris ve cikis
-Sikma bilezik opsiyonu,

-Konik girigli veya sonsuz tip rediktorler ile
akuple olabilme,

-IEC B5 standart motor baglanti segenegi
-Hidromotor baglanti opsiyonu (SAE J744C),
-Radyatér veya esanjor sogutma opsiyonu,
-GGGA40 sfero govde ve flanslar,

-Coklu kamali i¢ baglantilar,

-Opsiyonel genlesme tanki uygulamasi,
-Standart FKM kece ve sentetik yag,

-Standart ¢ikis kegesi koruma kapag,

YILMAZ REDUKTOR olarak tasarim prensip-
lerimiz;

-Yuksek teknoloji kullanmak

-Guvenilirlik,

-Yuksek glc¢ yogunlugu,

-Yuksek verim,

-Montaj uyumlulugu,

-Esnek ¢ézumler.

Dikkat Edilecek Hususlar !

- Bu katalogda verilen resimler goérsel amachdir
ve sekilsel detaylar baglayici degildir.

- YILMAZ REDUKTOR, iiriinler ve katalog tize-
rinde, musterileri bilgilendirmeksizin her turlu
degisikligi yapma hakkina sahiptir.

- Urlnler teslim alindiktan sonra driinle birlikte
verilen kullanim kilavuzu okunmadan sistem
devreye alinmamalidir.

- Katalogda verilen yag miktarlari referans amag-
lidir. Gergek yag seviyesi igin reduktor Gzerinde
bulunan yag seviye tapasi kullaniimalidir. Yag
vizkozitesi igin, rediktor etiketine bakiniz.

- Siparis aninda montaj pozisyonu bildiriimeyen
reduktorler M1 montajina uygun sevk edilir.
Etikette yazan montaj pozisyonundan farkli
baglanan reduktorler garanti kapsamindan
cikar. Bu katalogda verilen rediktor agirliklar
ortalama agirlik degerleridir. Tahvil oranina ve
Uzerinde bagli olan aksesuara goére agirliklar
farklilik gosterebilir.
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PLANETARY GEARBOXES
General Specifications of Planetary
Gearboxes

Planetary gearboxes, which have modular
structure, consist of sun, planet and internal
gears. This gearboxes are produced to meet
the requirements of high torques in small vol-
umes, what is essential in most applications
nowadays. Planetary gearboxes presented to
the market with large product variety and op-
tional accessories according to requirements
from different sectors. Because of transmitting
high powers in small volumes power density will
increase. Therefore thermal power value must be
checked according to the application. Planetary
gearboxes, which are intensively used in mobile
applications, are generally used in cranes, metal
forming and construction machinery as well as in
wind turbines of renewable energy systems for
pitch and its drives. Some of the main product
specifications are mentioned below:

-10 different sizes,

-Torque between 1000 Nm to 50.000 Nm,
-Ratio distribution between 3,5 to 3000,
-Optional foot or flange connections,

-Splined input and output (DIN5480/ DIN5482 )
-Shrink disc options,

-Can be easy coupled with worm and bevel
gearboxes

-IEC B5 standard motor connection,

-Hydro motor connection options (SAE J744C)
-Radiator or heat exchanger cooling options.
-GGG40 cast iron body and flanges

-Splined internal shaft connections

-Optional expansion tank applications.
-Standard FKM seal and synthetic oil
-Standard output seal protection.

As we are YILMAZ REDUKTOR,our design
principals are;
-Using high technology
-Reliability
-High power density
-High efficiency
-Mounting compatible
-Flexible solutions.
Attention to the following points !
- Drawings are examples only and the details
on the drawings or illustrations are not strictly
binding.
- YILMAZ GEARBOXES reserve the right to
make any changes in catalogue and products
without any notice.
- Prior to commissioning, the operating in-
structions provided with the gearbox must be
observed.
- Oil quantities given are guide values only. The
exact quantity of oil should be checked by using
the provided oil level plugs according mounting
positions. For correct oil viscosity refer to the
nameplate.
- If the mounting position is not informed upon
ordering, the gear unit is delivered according M1
mounting position. A different operation then the
indicated mounting position on the name plate
cancels the warranty. The weights given in this
catalogue are mean values. Depending on the
ratio and accessories the weights can differ.
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PLANETENGETRIEBE
Allgemeine Eigenschaften von Plane-
tengetrieben

Planetengetriebe finden heutzutage Anwen-
dung in verschiedenen Bereichen mit hohen
Moment-anforderungen und kompakten Bau-
weisen. Die modular hergestellten Planeten-
getriebe bestehen aus Sonne, Planeten und
innere Verzahnung. Um den Bedarf von un-
terschiedlichen Arbeitsbereichen zu decken,
werden die Planetengetriebe mit verschiede-
nen Ausfiihrungsvarianten und umfangreichen
Zubehor vorbereitet. Da die Planetengetriebe
in kleinen Rumen mit hohen Momenten ar-
beiten, entsteht in den Getrieben entsprechend
der hohen Leistungsdichte hohe thermische
Belastung. Darum muss die thermische Leis-
tung geprift werden. Die Verwendung von den
Planetengetrieben, die meist speziell bei mobi-
len Einsatzen verwendet werden, hat sich bei
Krane, Metallverarbeitungsmaschinen, Bauma-
schinen und Windkraftanlagen verbreitet. Unten
wurden einige Grundeigenschaften diesen Ge-
trieben gelistet:

-10 unterschiedliche Baugrofie

-Drehmoment von 1000 Nm bis 50.000 Nm
-Ubersetzung zwischen 3,5 und 3000
-Gehéause mit Fufd und Flansch moglich
-Eingang und Ausgangs mit Keilwelle (DIN5480)
-Auswahlmdglichkeit fiir Schrumpfscheibe
-Verbindungsmoglichkeit mit Schnecken- und
Kegelradgetrieben

-Ubliche Motorverbindung IEC B5

-Verbindung mit Hydromotoren (SAE J744C)
-Kihlung mit Wasser- oder Luftwarmetauscher
-Gehause und Flanschen aus GGG40

-Innere Wellenverbindungen mit Keile
-Wahlbare Anwendung von Expansionstank
-Ubliche FKM Dichtung und synthetische Ol
-Ubliche Ausgangsdichtung fiir Schmutz und
Fremdkorper

Als YILMAZ REDUKTOR unsere Entwurfsprin-
zipien sind:

- Benutzen von hohen Fertigungstechnologien
- Vertrauenswdrdig

- Hohe Leistungsdichte

- Hoher Wirkungsgrad

- Universale Montagemoglichkeit

- Sonderlésungen.

Bitte folgende Punkte beachten !

- Die Abbildungen sind beispielhaft und nicht
verbindlich.

- Alle Anderungen auf dem Katalog und an der
Produkte bleiben vorbehalten und kénnen ohne
Kenntnisnahme von YILMAZ GETRIEBE erfol-
gen.

- Vor Inbetriebnahme ist die mit gelieferter Be-
triebsanleitung zu beachten.

-Angaben (iber Olmengen sind unverbindlich.
MaRgebend ist die Olstandsschraube in der
geeigneten Montageposition. Olviskositat und
Sorte muss den Angaben des Typenschieldes
entsprechen.

- Wenn die Bauform bei Bestellung nicht ange-
geben ist, erfolgt die Lieferung in der Bauform
M1. Wenn die Getriebe anders als auf dem
Typenschild benannte Bauform eingesetzt wer-
den, verliert die Garantie ihre Giltigkeit. Die
angegebenen Gewichte sind unverbindliche
Mittelwerte ohne Zubehor; genauere Gewichte
sind abhangig von Zubehér und Ubersetzung.

YILMAZ

REDUKTOR
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Teknik Tanimlamalar

- Cikis Momenti:

Motorun verdigi momentin tahvil orani ve verim
ile carpilarak, elde edilen degerdir. Reduktorin
cikisindan alinabilecek momenti gdsterir.

- Anma Momenti:

Rediktorin termik kapasitesi dikkate alinma-
dan f=1 sarti igin mekanik olarak tasidigi mo-
ment degeridir.

- Maksimum Moment:

Kisa zamanlarda ve ug yuklerde misade edilen
maksimum momenttir. Rediktérin statik muka-
vemetini gésterir. Ozellikle ¢ok sik dur kalk ya-
pan veya her iki ydne ¢aligan makinalarda anlik
olugan en yuksek momentdir.

- Termik Giig:

Reduktérun; gevre Isisi, rizgar hizi, deniz sevi-
yesinden yuksekligi gibi degisken gevre sartlar
ve f =1 sarti altinda, rediiktor yaginin 90°C'yi
gecmeyecek sekilde musade edilen azami glc
degeridir. Reduktorlerin termik gugleri gi¢ de-
vir tablolarinda verilmigtir. Termal glic mekanik
glice esit yada bu gucten biuylk olmalidir, aksi
takdirde sogutma sistemi gerekir. 5°C altinda ve
40°C (izerinde YILMAZ REDUKTOR'e danisi-
niz.

- Nominal Giig:

Reduktorin termik kapasitesi dikkate alinma-
dan f =1 sarti igin mekanik olarak tasiyabilecegi
glc degeridir. Reduktorlerin nominal gugleri,
motorsuz gug devir tablolarinda verilmigtir.

- Verim:

Cikis glicinuin giris glictine oranidir. Gug devir
tablolarinda farkli kademeler icin verim veya ¢i-
kis guicu degerleri belirtiimistir.

- Cevrim orani :

Reduktérun giris devrinin ¢ikis devrine orani-
dir. Yilmaz Reduktdr Planet serisi rediktérler-
de 3,5-3000 arasinda degisen gevrim oranlari
mevcuttur.

- Esdeger Gii¢ ve Moment:

Sabit devir altinda ancak degisken ylk deger-
lerinde calisan redlktorlerde, sabit ylk altinda
calisma sartlarina esdeger gelen moment ve
glc degerleridir.

- Intiyag giig:
Reduktérlerin kullanilacagr uygulamanin iste-
nilen sekilde caligabilmesi icin ihtiyag duydugu
glc degeridir.

- Intiyag moment:

Reduktérun kullanilacagr uygulamanin calisa-
bilmesi igin ihtiya¢g uydugu moment degeridir.
Secilen rediiktor igin herzaman ¢ikis momenti-
ne esit yada daha dusuk olmalidir.

www.yr.com.tr

Technical Explanations

- Output Torque:

Multiplication of motor output torque with trans-
mission ratio and efficiency gives the output
torque at the output of gearbox unit.

- Nominal Torque:

Nominal torque is the permissible torque under
f.=1 conditions without considering the thermal
rating.

- Maximum Torque:

Permissible maximum torque values in short
periods and peak loads. By the drives with fre-
quently start-stop and reversible working maxi-
mum torque is limited static strength of the me-
chanical parts.

- Thermal Power:

Thermal power is the maximum permissible
power under the given ambient conditions like
temperature, wind velocity, altitude etc. and f =1
conditions, besides the gearbox oil temperature
doesn’t exceed the 90°C. The thermal powers
of gearboxes are given on performance tables.
This power should be equal or greater then
mechanical power, otherwise a cooling system
should be used. Under 5°C and over 40°C ambi-
ent temperature contact YILMAZ REDUKTOR.

- Nominal Power:

Nominal power is the permissible power under
f.=1 conditions without considering the thermal
ratings. The nominal powers are given on the
performance tables.

- Efficiency:

Obtained from the ratio of output power to input
power. Efficiencies or output power of different
stages are mentioned on performance table.

- Ratio:

Ratio between output shaft speed and input
shaft speed. Available ratios of Yilmaz plan-
etary gear box series are between 3,5 to 3000.

- Equivalent Power and Torque:

For gearbox unit with constant speed but vari-
able working conditions calculated power and
torque equivalent to the values at working under
constant working conditions.

- Required Power:
Power consumption of the application, where
the gearbox will be used.

- Required Torque :

Required torque for the applications. Required
torque always must be equal or smaller than
output torque of selected gearbox.

-

Technische Erlauterungen

- Ausgangsmoment:

Multiplikation von Ausgangsmoment des Mo-
tors mit Ubersetzung und Wirkungsgrad ergibt
den Betrag von Ausgangsmoment der Getrie-
be.

- Nenndrehmoment:

Mechanisches Belastbarkeitsmoment ohne
Berucksichtigung der thermische Kapazitat der
Getriebe unter dem Bedingung f_=1.

- Maximal zuldssiges Moment:

In kurze Perioden und bei Spitzenbelastungen
zugelassene max. Moment. Dieses Moment ist
begrenzt entsprechend der statischen Belast-
barkeit der Welle und des Zahnrads bei in um-
gekehrter Richtung und sehr oft geschalteten
Getriebe.

- Thermische Leistung:

Thermische Leistung ist maximal zuldssige
Leistung unter den angegebenen Umgebungs-
bedingungen, bei f =1 und unter der Bedingung,
dass die Temperatur des Ols in die Getriebe
90°C nicht Uberschreitet. Thermische Leistung
soll groRer oder gleich dem mechanischen
Leistung sein, sonst soll ein Kidhlungssystem
ausgewahlt werden. Unter 5°C und uber 40°C
Umgebungstemperatur Kontakt mit YILMAZ
GETRIEBE aufnehmen.

- Nennleistung:

Die Nennleistung ist die mechanische Grenz-
festigkeitsleistung fir fs=1 ohne Berlcksichti-
gung der Warmegrenzleistung. Kann von der
Drehzahl-Leistung-Tabelle abgelesen werden.

- Wirkungsgrad:

Wird aus dem Verhaltnis von Ausgang- zu Ein-
gangsleistung bestimmt. Die max. mdgliche
Wirkungsgrade bei unterschiedlichen Stufen
werden auf der Leistung-Drehzahl-Tabelle dar-
gestellt.

- Ubersetzung:

Das Verhaltnis von Winkelgeschwindigkeit am
Eingang zu Winkelgeschwindigkeit am Aus-
gang.YILMAZ Getriebe hat bei der P-Serie
Ubersetzungen zwischen 3,5 und 3000.

- Aquivalente Leistung und Moment:

Far mit konstanten Drehzahl aber unter ver-
anderlichen Betriebsbedingungen arbeitende
Getriebe berechnete Leistung und Moment
aquivalent zu Werten beim Arbeiten unter kons-
tanten Bedingungen.

- Notwendige Leistung:
Fur die Anwendung notwendige Leistung.

- Notwendige Moment:

Notwendige Moment fir Anwendungen. Fir
den ausgewahlte Getriebe soll das notwendi-
ge Moment gleich dem Ausgangsmoment oder
kleiner als diesem Moment sein.

YILMAZ

REDUKTOR
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- Miisade Edilen Eksenel ve Radyal Yiikler:
Reduktérin ¢alisma esnasinda giris veya ¢i-
kis millerinde misade edilen eksenel ve radyal
yuklerdir.

- Servis Faktérii f_:

Reduktértn calistigr sartlar ile uyumlu olmasi
icin gerekli olan emniyet katsayisidir. f =1, diiz-
glin ve sakin yuklerde, gunlik 8 saat, saatte 10
dur kalk calismay:i karsilar. Detaylar igin reduk-
tér secgim bolimine bakiniz.

Teknik Ozellikler

- Ses seviyesi:

Reduktorlerimizin ses seviyesi VDI 2159’ da
verilen reduktorler icin misade edilen ses sevi-
yelerinin altindadir.

- Boya ve Korozyon Korumasi:
Rediktorlerin standart rengi DIN1843’e gore
RAL 7032 dir. Istek (izerine farkli renklerde
boyanabilir. Nemli ve korozif bdlgeler igin istek
Uzerine farkli boya uygulanabilir.

- Yaglama:

27, 29, 35 govdeli rediktorler diginda diger
redUktorler 6zel belirtimedigi slrece, yaglama
tablolarinda verilen sentetik yaglar ile doldurul-
maktadir. 27 , 29, 35 gbvdeli reduktorler yagi
doldurulmamis olarak sevk edilmektedir. Yad
detaylari icin yaglama bolimune bakiniz.

- Aksesuarlar:

Planet Serisi reduktérlerde asagidaki aksesuar-
lar takilabilir.

- IEC B5 Motor baglanti flanslar

- Cikis Baglanti Flanglar

- Sikma bilezigi

- Geri donUs kilidi

- Esanjorli Sogutma,

- Radyatorlu sogutma,

- Is1 sensori / termostat,

- Yag akis sensoru,

- Yag Filtresi ,

- Ozel kege ¢oziimleri,

- Seffaf yag seviye gostergesi

- Genlesme tanki

- Tork kolu

- Elektromanyetik veya hidrolik frenler

Diger 6zel aksesuarlar igin litfen,
YILMAZ REDUKTOR ile temasa geginiz.

- Permissible Axial and Overhung Loads:
Permissible axial and overhung load of output
or input shaft for applications.

- Service Factor f_:

Service factor is a safety coefficient, which
takes into account the different running condi-
tions of the driven machine. f =1 is used for uni-
form loads 8 hours working per day and up to
10 starts per hour.

Technical Specifications

- Noise Level:

The noise level of our gearboxes is below the
permitted values defined in VDI guidlines 2159
for gear units.

- Coating and Corrosion Protection:

The gearboxes are painted with RAL 7032 ac-
cording DIN1843. Different colors are avaliable
upon request. As request of painting for high
humidity or chemically aggressive environ-
ments avaliable.

- Lubrication:

The gearboxes other than sizes 27, 29, 35 are
filled with synthetic oil quantities given on the
tables in the lubrication section unless somet-
hing else specified. The 27, 29, 35 size gear-
boxes are delivered without oil. For lubrication
details please refer to the lubrication section.

- Accessories

The following accessories can be applied to P
series gearboxes.

- IEC B5 Motor connection flange

- Output flanges

- Shrink Discs

- Backstops

- Cooling with external heat exchanger,

- Cooling with external air/oil cooler

- Temperature sensor / Termoswitch,

- Oil flow sensor,

- Oil filter,

- Sealings according operating environment,
- Transparent oil level indicator,

- Expansion tank,

- Torque arm

- Eectromagnetic or hydraulic brakes

For other accessories please contact,
YILMAZ REDUKTOR.

v

- Zulassige Axial- oder Querkréfte:

Bei der Anwendungen wéahrend der Betrieb zu-
lassige axiale oder radiale Eingangs- oder Aus-
gangsbelastungen.

- Betriebsfaktor f_:

Dieser Faktor f_ist ein Sicherheitsfaktor, damit
die Getriebe unter verschiedenen Bedingun-
gen mit geniigender Sicherheit arbeitet. f =1
gilt fur gleichférmig Belastung, mit 8 Betriebs-
stunden pro Tag und bis zum 10 Schaltungen
pro Stunde.

Technische Informationen

- Gerduschpegel:

Gerauschstarken aller Getriebe bleiben unter
die zulassigen Werte, die fir die Getriebe in der
VDI-Richtlinie 2159 festgelegt sind.

- Lackierung und Korrosionsschutz:

Die Getriebe werden mit der Farbe RAL 7032
nach DIN1843 lackiert. Auf Wunsch sind Son-
derlackierungen maglich. Alle Getriebe kénnen
auf Wunsch auch in korrosionsgeschutzter Aus-
fuhrung fir aggressive Umgebungen geliefert
werden.

- Schmierung:

Falls nichts anders vereinbart, werden Getriebe
aulBer den GroRen 27, 29, 35 mit dem synthe-
tischen Olen entsprechend der Schmierungsta-
bellen gefiillt. Die Getriebe mit der GréRe 27,
29, 35 sind bei Auslieferung nicht betriebsfertig
mit Ol gefiillt. Fiir weitere Schmierungsangaben
siehe Kapitel Schmierung.

- Zubehor

Folgendes Zubehor kann fir Getriebe der P
Serie geliefert werden.

- IEC B5 Motorverbindungsflansch,

- Abtriebsflansch,

- Schrumpfscheiben,

- Riicklaufsperren,

- Kiihlung mit extern. Warmetauscher

- Kiihlung mit externem Luft/Ol Warmetauscher
- Temperatursensor / Temperaturschalter,

- Olflusssensor,

- Offilter,

- Unterschiedliche Dichtungssysteme,

- Durchsichtige Olstandanzeige,

- Olausgleichbehilter,

- Drehmomentarm

- Elektromagnetische oder hydraulische Brem-
sen

Fir weiteres Zubehor kontaktieren Sie bitte mit,
YILMAZ REDUKTOR.

YILMAZ

REDUKTOR
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Rediiktor Tip Tanimlamasi

PN11 0 2 L.01-Ek|BiIgi

CECIEEE - e g

- Eger reduiktér PN, RN tipinde ise:
A06 63 tip IEC B5 motor baglanti flangi
A07 71 tip IEC B5 motor baglanti flangi

Cikis Mili Ozelligi:

01.__:Mil Cikigh A08 80 tip IEC B5 motor baglanti flangi
OK_.:Coklu Kamali Disi DIN 5480 A09 90 tip IEC B5 motor baglanti flansi
0L :Coklu Kamali Disi DIN 5482

0S_ :Sikma Bilezikli A10 100/ 112 tip IEC BS motor baglanti flangi
1K _:Goklu Kamali Erkek DIN 5480 A13 132 tip IEC B5 motor baglanti flans!
1L :Coklu Kamal Erkek DIN 5482

P24 icin opsiyonel: A16 160 tip IEC B5 motor baglanti flansi
10__:Opsiyonel Mil Cikisli A18 180 tip IEC B5 motor baglanti flansi
KO0 :Coklu Kamal Disi DIN 5480 ) .
LOQOklU Kamali DI$I DIN 5482 A20 200 tlp IEC B5 motor baglantl ﬂan§|
$0...:Sikma Bilezikli A22  225tip IEC B5 motor baglant flansi
K1 :Coklu Kamali Erkek DIN 5480 ) N
L1__:Coklu Kamali Erkek DIN 5482 A25 250 tip IEC B5 motor baglanti flansi

C26 Flans kodu C, mil kodu 26 (HE Hidrolik Motor)
M46 Flans kodu M, mil kodu 46 (HG Hidrolik Motor)

Rediiktér Yapist:
L :Giris ve Cikis Mili Ayni Eksende | -Eder PN, RN tipindeki rediiktor hidro motorla baglanmis ise:

K :Giris ve Cikis Mili Birbirine Dik HE330

Geometrik yer degistirme
Hidromotor tipi (HG yada HE)

- EGer redlktér PV, RV tipinde ise:

Kademe Sayisi: 3E90S/4C

T : Tek kademeli LKutup Sayisi

2  Iki Kademeli Gévde uzunlugu

3o : Ug Kademeli Motor bilyiikliga (63...-125...)
4. ... : Dort Kademeli Motor markasi

Motor verim sinifi
- Eder PN, RN tipi rediiktére sonsuz tipli rediiktér ekleme yapilmissa:
EV063-71/4b

Revizyon Numarasi I L—Motor boyu
Kutup Sayisi
Motor Biiytikligii (63...-132...)

Sonsuz reduktor buydkliga (63 - 125)
Sonsuz reduktor tipi

Govde Biiyiikliik: EV: Motorlu
11,12, 15, 16, 19, 23, 24, 27, 29, 35 EN: Motor baglanti flansh

ET: Motorsuz

Ornekler
V.o : Elektrik veya Hidrolik Motorlu PT1202K.01
N............: Motorsuz, Motor Baglanti Flansli (IEC, C26, M46) | Motorsuz, mil gikish, 12 numarali gévde bilyiikligi, 2 kademeli, giris
Tl : Motorsuz Dolu Mil Girigli cikis mili birbirine dik flansl konik girisli planet rediiktr

PV1902L.01-3E160M/6
7,5 kW 900 d/dak IE3 Elk motorlu, mil ¢ikigli, 19 numaral gévde buyuk-
1Ggu, 2 kademeli, paralel giris ¢ikis milli, flansh planet rediktor

Rediiktor Tipi:
; ------------ Z?;ﬁ:';fn”;f:;a‘kktg RV1502L.00-2E90S/6A
""""""" 0,75 kW 900 d/dak IE2 Elk motorlu, kér delik mil ¢ikish, 15 numaral gév-
de buyuklugu, 2 kademeli, paralel giris ¢ikis milli, ayakh planet rediktor
PN1102L.01-EV063-3E71M/4D
0,37 kW 1400 d/dak IE3 Elk motorlu, 63 numaral govde buyUklukli
sonsuz rediktorle bagh, mil ¢ikisli, 2 kademeli, paralel giris ¢ikis milli, 11
numara goévdeli, flansh planet rediktor
v
www.yr.com.tr
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Designation of Gear Units

PN1102L.01- Addltlonal Information

| 8 I
L= |
Additional Information: (For PN, PV, RN, RV)

- If the gearbox unit is PN, RN Type:

A06 63 size IEC B5 motor connection flange
Output Shaft Properties: A07 71 size IEC B5 motor connection flange
01..:Solid Output Shaft A08 80 size IEC B5 motor connection flange
0K _:Splined Hollow Shaft DIN 5480
OL . :Splined Hollow Shaft DIN 5482

A09 90 size IEC B5 motor connection flange

0S...:Shrink Disc A10 100/ 112 size IEC B5 motor connection flange

1K ..:Splined Solid Shaft DIN 5480 A13 132 size IEC B5 mot tion fi

1L :Splined Solid Shaft DIN 5482 size motor connection flange

OQt|ona| for P24: A16 160 size IEC B5 motor connection flange

10...:Solid Output Shaft A18 180 size IEC B5 motor connection flange

KO :Splined Hollow Shaft DIN 5480

L0 :Splined Hollow Shaft DIN 5482 A20 200 size IEC B5 motor connection flange

S0..:Shrink Disc A22 225 size IEC B5 motor connection flange

K1...:Splined Solid Shaft DIN 5480

L1__:Splined Solid Shaft DIN 5482 A25 250 size IEC B5 motor connection flange

C26 Flange code C, Shaft code 26 (HE Hydraulic Motor)
Shaft Condition: M46 Flange code M, Shaft code 46 (HG Hydraulic Motor)
L: Input and Output Shafts on Same Axis | _ |f PN, RN type gearbox unit connected with hydraulic motor:
K: Input and Output Shafts Perpendicular HE330
Geometric displacement
Number of Stage: Hydraulic motor type (HG or HE)
: Single Stage
.. Two Stage - If the gearbox unit is PV, RV t

. Three Stages 3E90S/4C
: Four Stages |_|—Number of pole
Frame length
Motor size (63...-250...)

Motor brand
Motor efficiency class

Revision Number

- If PN, RN type gearbox unit coupled with a worm gearbox:
EV063-71/4b

| | | I— Iron core length

i Number of pole

Gearbox Sizes: )

A AE AR Ao Motor size (63...-132...)

11,12, 15, 16,19, 23, 24, 27, 29, 35 Size of worm gearbox (63-125)
Worm gearbox type

EV: With motor

EN: With motor flange

ET: Without motor

Version of Gearbox:

Vo : With Electric or Hydraulic Motor
N : Motor Connection Flange (IEC, C26, M46) Examples
L : Solid Input Shaft =xampies

PT1202K.01
Without motor, solid output shaft, gearbox size 12, 2 stages, perpendicular,
input and output shaft with flange

Serie of Gearbox:
P : Planetary Gearbox with Flange Mounted. PV1902L.01-3E160M/6

R : Planetary Gearbox with Foot Mounted. 11 kW 900 rpom IE3 efficiency Elk brand motor, solid output shaft, gearbox
""""""" size 19, 2 stages, parallel input and output shaft with flange

RV1502L.00-2E90S/6A
0,75 kW 900 rom IE2 efficiency Elk brand motor, hollow output shaft, gear-
box size 15, 2 stages, parallel input and output shaft, with foot

PN1102L.01-EV063-3E71M/4D

0,37 kW 1400 rpom IE3 efficiency Elk brand motor, connected with worm
gearbox size 63, solid output shaft, 2 stages, parallel input output shaft,
planetary gearbox size 11 with flange

v
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C26,M46

[2]N
@ If the hydromotor or electric motor is supplied by YILMAZ Gearboxes use EV
the tinted code for 2 and 8.
v
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Typenbezeichnung fiir Getriebe

P N1 0 2 L.01-Zusatzinformation

L8] .
= Zusatzinformation: (Fir PN, PV, RN, RV)
1][2] 3] 4] 5] s

- Wenn Getriebetyp PN, RN ist:

A06 63 BaugroRRe IEC B5 Motorverbindungsflansch
A07 71 BaugroRe IEC B5 Motorverbindungsflansch

Eigenschaften von Abtriebswelle: A08 80 BaugroRe IEC B5 Motorverbindungsflansch
01_:Voliwelle A09 90 BaugréRe IEC B5 Motorverbindungsflansch
0K _:Hohlkeilwelle DIN 5480

OL_:Hohlkeilwelle DIN 5482 A10 100/ 112 BaugréRe IEC B5 Motorverbindungsflansch
0S...:Schrumpfscheibe A13 132 BaugréRe IEC B5 Motorverbindungsflansch
1K...:Keilwelle DIN 5480 B

1L_ :Keilwelle DIN 5482 A16 160 Baugrde IEC B5 Motorverbindungsflansch
Auswahlbar fiir P24: A18 180 BaugroBe IEC B5 Motorverbindungsflansch
10 __:Vollwelle B .

KO :Hohlkeilwelle DIN 5480 A20 200 BaugroéfRRe IEC B5 Motorverbindungsflansch
LO__:Hohlkeilwelle DIN 5482 A22 225 Baugrdfe IEC B5 Motorverbindungsflansch
S0 :Schrumpfscheibe . .

K1 :Keilwelle DIN 5480 A25 250 BaugréRRe IEC B5 Motorverbindungsflansch
L1 :Keilwelle DIN 5482 C26 Flanschkode C, Wellenkode 26

M46 Flanschkode M, Wellenkode 46

- Wenn ein Getriebe von Typ PN, RN mit dem hydraulischen Motor ver-

bunden: HE330
Aufbau der Getriebe: | L——Geometrische Schiuckvolumen
L. :Aussenwellen auf einer Achse Typ des hydrauli. Motors (HG oder HE)
K :Aussenwellen Senkrecht

- Wenn Getriebetyp PV. RV ist:
3E90S/4C

Anzahl der Stufen: |L—Anzah| der Polen

1 : Ein Stufig Gehauselénge des Motors
2 . Zwei Stufig II\\/I/Iottor:aungi[Se (63...-250...)
3 : Drei Stufi otortyp

47T Vier Stufig Motor-Effizienzklasse

- Wenn ein Getriebe vom Typ PN, RN mit dem Schneckenradgetriebe
verbunden: EV063-71/4b

Anderungsnummer Motorléange

Anzahl der Polen
MotorbaugroRe (63...-132...)
GrofRe des Schneckenradgetrie-
bes (63-125)

Typ des Schneckenradgetriebes

BaugrofRe:
11,12, 15, 16, 19, 23, 24, 27, 29, 35

Fﬁ

EV: mit Motor
Eiganastvp: EN: mit Motorflansch
Vo : Mit Elektrischen oder Hydraulischen Motor Beispiele ET: ohne Motor
N........... : Flanschverbindung ohne Motor (IEC, C26, M46) Belsplele
T : Eingang Ohne Motor Mit Vollwelle PT1202K.01:
Ohne Motor, Ausgang mit Vollwelle, GroRe der Getriebegehause 12 , 2
stufig, senkrechte Eingangs- und Ausgangswelle mit Flansch
. PV1902L.01-3E160M/6:
Getriebe: . . Motor mit 11 kW 900 U/min IE3 Motor-Effizienzklasse, Elk motortyp,
P : Planetgetriebe mit Flansch Ausgang mit Vollwelle, GroRe der Getriebegehause 19, 2 stufig, parallele
R : Planetgetriebe mit Fufs Eingangs- und Ausgangswelle mit Flansch
RV1502L.00-2E90S/6A:
Motor mit 0,75 kW 900 U/min,IE2 Motor-Effizienzklasse, Elk motortyp,
Ausgang mit Hohlwelle, GroR3e der Getriebegehause 15, 2 stufig, parallele
Eingangs- und Ausgangswelle mit Fuf}
PN1102L.01-EV063-3E71M/4D:
Motor mit 0,37 kW 1400 U/min, IE3 Motor-Effizienzklasse, Elk motortyp
verbindet mit Schneckenradgetriebe mit der Gehausegrofle 63, Aus-
gang mit Hohlwelle, 2 stufig, parallele Eingangs- und Ausgangswelle mit
Flansch, Planetengetriebe mit der Groéfe 11
v
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C26,M46

[2]N
@ Wenn der Hydromotor, AC- oder DC-Motor von YILMAZ Getriebe geliefert EV
wird, verwende die geténte Koden 2 und 8.
-
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Tip Tanimlamalari / Unit Designation | Typenbezeichnungen

v
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Ornek Tip Tanimlamalari

PV1502L.01-3E71M/4D
G

: Flangli planet rediktor

... B5 motor baglantil

.. Govde buyukluk

_: Revizyon sayisi

_: Kademe sayisi

: Giris ve ¢ikis mili ayni eksende
bulunmakta

: Mil gikish

3E71M/4D...:0,25 kW, 1500 d/dak, IE3 AC Motor|

PN2303L.01-A09

9,

: Flangli planet rediktor

_: B5 motor baglanti flangl

.. Govde buyuklugu

_: Revizyon sayisi

_: Kademe sayisi

: Giris ve ¢ikis mili ayni eksende
bulunmakta

01 : Mil ¢ikisli

A09 ... : IEC B5 motor baglanti flangh
RT3501L.01

R : Ayakli planet reduktor

> Motorsuz girig milli
: Govde blyuklugu
_: Revizyon sayisi
_: Kademe sayisi
: Giris ve ¢ikis mili ayni eksende
bulunmakta

RN2702K.01-A16

R : Ayakli planet rediktor

: B5 motor baglanti flangli

: Govde blyuklugu

_: Revizyon sayisi

_: Kademe sayisi

.. Giris ve ¢ikis mili birbirine dik ko-
numdadir

- Mil gikish

: IEC B5 motor baglanti flangh

Sample Designations

PV1502L.01-3E71M/4D
PR

.. Planetary gearbox with flange

. B5 motor connection

. Gear unit size

.. Revision number

... Stage Number
. Input and output shafts are on
same axis.

: Solid output shaft

SE71M/AD... 0,25 kW, 1500 rom,IE3 AC Motor

PN2303L.01-A09

o,

.. Planetery gearbox with flange
B5 motor input with flange
. Gear unit size
.. Revision number
... Stage number
. Input and output shafts are on
same axis
. Solid output shaft
: IEC B5 motor input with flange

RT3501L.01

.. Foot mounted planetary gearbox
. Motor input shaft
. Gear unit size.

. Revision number
... Stage number

. Input and output shafts are on
same axis

RN2702K.01-A16

.. Foot mounted planetary gearbox
... B5 motor input with flange
: Gear unit size
.. Revision number
... Stage Number
. Input and output shafts perpendicu-
lar
. Solid output shaft
: IEC B5 motor input with flange

v

Typenbezeichnungsbeispiele
PV1502L.01-3E71M/4D

P : Planetgetriebe mit Flansch
V.. : B5 Motorverbindung

15, : Getriebebaugrofie

O : Anderungsnummer

2 : Stufenanzahl

: Eingangs-und Ausgangswelle auf
der gleichen Achse
01 : Vollwelle

3E71M/4D.: 0,25 kW, 1500 U/min, IE3 AC Motor

PN2303L.01-A09

: Planetengetriebe mit Flansch
: B5 Motoreingang mit Flansch
: Getriebebaugrofle
: Anderungsnummer
: Stufenanzahl
: Eingangs- und Ausgangswelle auf
der gleichen Achse
o1 ... : Vollwelle
: IEC B5 Motorverbindungsflansch

RT3501L.01

: Planetgetriebe mit Ful}

: Motoreingangswelle

: GetriebebaugroRe

: Anderungsnummer

: Stufenanzahl

: Eingangs-und Ausgangswelle auf
der gleichen Achse

RN2702K.01-A16

: Planetgetriebe mit Ful®

.- B5 Motoreingang mit Flansch

: GetriebebaugroRe

: Anderungsnummer

: Stufenanzahl

: Eingangs-und Ausgangswelle
senkrecht zueinander

: Vollwelle

: IEC B5 Motorverbindungsflansch

17
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Geometrik Miimkiin Kombinasyonlar / Geometrically Possible Combinations | Geometrisch Mogliche Kombinationen

Tip Kademe Motor Biiyiikliigii / Motor Size / MotorbaugréRe
Type Stage
Typ Stufe 71 80 90 100/112 132 160 180 200 225 250
1 ° ° ° ° ° ° ° - - -
P11 2 ° ° ° ° ° ° ° - - =
R11 3 ° ° ° ° ° ° ° - - -
4 ° ° ° ° ° ° ° o - -
1 ° ° ° ° ° ° ° - - -
P12 2 ° ° ° ° ° ° ° - = -
R12 3 ° ° ° ° ° ° ° - - -
4 ° ° ° ° ° ° ° = - -
1 - - - ° ° ° ° ° ° -
P15 2 ° ° ° ° ° ° ° = - -
R15 3 ° ° ° ° ° ° ° - - -
4 ° ° ° ° ° ° ° - - -
1 - - - ° ° ° ° ° ° -
P16 2 ° ° ° ° ° ° ° - - -
R16 3 ° ° ° ° ° ° ° - - -
4 ° ° ° ° ° ° ° - - -
1 - - - - - ° ° ° ° °
P19 2 - - - ° ° ° ° ° ° -
R19 3 ° ° ° ° ° ° ° - - -
4 ° ° ° ° ° ° ° = - -
1 - - - - - - ° ° ° °
P23 2 - - - ° ° ° ° ° ° -
R23 3 ° ° ° ° ° ° ° - - -
4 ° ° ° ° ° ° ° = = -
1 - - - - - - ° ° ° °
P24 2 - - - ° ° ° ° ° ° -
R24 3 ° ° ° ° ° ° ° - - -
4 ° ° ° ° ° ° ° - - -
1 - - - - - - - ° ° °
P27 2 - - - - - ° ° ° ° °
R27 3 - - - ° ° ° ° ° o -
4 ° ° ° ° ° ° ° - - -
1 - - - - - - - - - -
P29 2 - - - - - - ° ° ° °
R29 3 _ . - ° . ° ° ° ° -
4 ° ° ° ° ° ° ° - - -
1 - - - - - - - - - -
P35 2 - - - - - - ° ° ° °
R35 3 - - - ° ° ° ° ° ° -
4 ° ° ° ° ° ° ° . - -
e Miimkiin e Possible e Mdglich
- Miimkiin degil - Not possible - Nicht moglich
-
18 www.yr.com.tr

YILMAZ

REDUKTOR



Genel Bilgiler
General Information
Einfuhrung

Servis Faktorii

Servis Faktorl rediktorin calistigi sartlar ile
uyumlu olmasi icin gerekli emniyet katsayisidir.
f, = 1 dizgln ve sakin ylklerde, glnlik sekiz
saat ve saatte on dur kalki karsilar. Servis fak-
téru asagidaki etkenlere baghdir:

- Glnluk caligma siresi
-Yik sinifi

-Bir saatteki dur-kalk sayisi
-Reduktoér tahrik tipi

-Diger etkenler

Gerekli servis faktorinl belirlemek igin;

1. Makinanin gunluk ¢aligma suresini belirleyin
2. Makinanin yik sinifini belirleyin

3. Saatteki dur kalk sayisini belirleyin

4. Servis faktorini asagidaki tablodan belirle-
yin

5. Tahrik tipine baglh olarak servis faktorin art-
tirin

Service Factor

Service factor is a safety coefficient, which takes
into account the different running conditions of
the driven machine. f_ = 1 is at smooth and quiet
load, 8 hour working per day and 10 start stop
cycle per hour. Service factor depends on:

-Running time per day
-Nature of load

-Start-stop quantity per hour
-Driver type

-Other facts

For the right selection of service factor;

1. Determine daily running time

2. Find the nature of load

3. Determine the frequency of start stop

4. Choose the service factor from the table be-
low

5. According to driving type increase the service
factor

www.yr.com.tr

Betriebsfaktor

Betriebsfaktor ist ein Sicherheitsfaktor des Ge-
triebes, damit das Getriebe unter bestimmten
Betriebsbedingungen sicher arbeitet. f, = 1 gilt
fur ruhige und langsame Belastung, 8 Studen
Betrieb pro Tag und 10 mal Start-Stop pro Stun-
de. Betriebsfaktor ist abh&ngig von:
-Betriebsdauer pro Tag

-Belastungsart

-Schalthaufigkeit

-Antriebsart

-Andere Faktoren

Fur die richtige Auswahl der Betriebsfaktor;

1. Bestimmen Sie tagliche Laufzeit

2. Finden Sie die Art der Belastung

3. Bestimmen Sie die Frequenz von Start-Stopp
4. Wahlen Sie den Betriebsfaktor aus der Ta-
belle unten

5. Abhangig von Antriebsart erhdhen Sie den
Betriebsfaktor

ses
D022
s 3 5 ga® Service Faktorii f_/ Service Factor f_/ Betriebefaktor f_
EX5 Gk
®SS|=apo
= © =
s§g|c2s
>‘§E x'g‘a J’ _Jext
=m g 5 Jg Saatte Start Sayisi /Cycles per Hour | Schaltungen pro Stunde ext = T
: IS
(3 S 0-10 10-50 50-100 100-200 200-400
4 0,9 1 11 1,2 1,3
8 1 1,2 1,2 1,3 1,5 ’
U F = J ext
16 1,2 1,3 1.4 1,5 1,6 "7 Jrotor
24 1,2 1,4 1,5 1,6 1,7
4 1 1,2 1,3 1.4 1,6
8 11 1,3 1,4 1,6 1,7
M
16 1,2 1,5 1,6 1,8 1,9
24 1,3 1,5 1,7 1,9 21
4 1,1 1,3 1,5 1,7 1,8
8 1,2 1,5 1,7 1,8 2
H
16 1,4 1,7 1,8 2 2,3
24 1,4 1,8 2 2,2 2,4
Uniform Yiik
U Uniform Loads F,<0,25 Jext' ________ :Motor miline indirgenmis dis atalet momenti
Gleichformige Last External moments of inertia reduced to the motor shaft
Externe Massentragheitsmomente reduziert auf Motorwelle
Orta Darbeli Yiik [ :Tahvil orani
M Moderate Loads F<3 Transmission ratio
Ungleichférmige Last Ubersetzung
rotor+ - :Motorun atalet momenti
Darbeli Yiik Motor moment of inertia
H | Heavy Shock Loads F.<10 Massentragheitsmoment des Antriebsmotors
Stark Ungleichférmige Last
A 4
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Onerilen Servis Faktorleri Ginlik Galisma Saatl
B Operation time per day
Recommended Service Factors Betriebsstunden pro tag
Empfehlung fiir Betriebsfaktoren h<d | 4-8 | 8-16| h>16
Sivi Karistiricilar Agitators Rihrwerke
M-Sabit yogunluklu sivi M-Uniform solid media M-Gleichmésiger Dichte 1,0 1,3 1,4 1,5
M-Degisken yogunluklu sivi M-None-uniform solid media M-Ungleichmasiger Dichte 1,2 1,5 1,6 1,7
H-Degisken gaz oranlar H-None-uniform gas absorption H-Ungleichmasige Begasung 1,4 1,6 1,7 1,8
Kati Karnistiricilar Mixers Mischer
M-Esit taneli kati M-Constant density liquid M-Gleichmésiges Gut 1,3 1,4 1,5 1,6
H-Degisgen taneli kati H-Variable density liquid H-Ungleischmasiges Gut 1,4 1,6 1,7 1,8
M-Beton M-Concrete M-Beton 1,5 1,5 1,5 1,6
Kauguk ve Plastik Makinalari | Rubber and Plastic Machines Gummi und Kunststoff Machinen
M-Plastik extruderler M-Plastic extruders M-Kunststoff Extruder 14 1.4 1.5 1.6
H-Kauguk extruder H-Rubber extruders H-Gummi Extruder 1,5 1,5 1,6 1,8
H-Kauguk hadde (2’ li) H-Rubber mills (2’ in a row ) H-Gummi Walzwerke (2 Walzen) 1,6 1.8 1,8 2,0
H-Kauguk hadde (3’ 1) H-Rubber mills (3’ in a row ) H-Gummi Walzwerke (3 Walzen) 15 15 16 1.8
H-Isitict hadde H-Warming mills H-Warmungstrommel 1,4 1,5 1,6 1,8
H-Kalender H-Calenders H-Gummikalender 1,7 1,7 1,7 1,7
H-Taglama H-Grinders H-Schleifen 1,6 1.8 1,8 2,0
Kimya Sektorii H-Karistirici hadde H-Mixing mills H-Kalender Mischer 1,6 1,8 1,8 2,0
Chemical Industry | H-Dizlemsellestirme H-Sheeters H-Flach Walzen 1,6 1,8 1,8 2,0
Chemische H-Inceltme H-Refiners H-Fein Walzen 1,6 1,8 1,8 2,0
Industrie Atik Su Aritma Waste Water Treatment Abwasser
U-Kalinlastirici (Merkez Tahrikli) | U-Thickners (central drive) U-Eindicker (Zentralantrieb) 1,2 1,3 1,4 1,5
U-Filtre presleri U-Filter presses U-Filterpressen 1,2 1,3 1,4 1,5
U-Camur karistirici U-Flocculation agitator U-Flockungsriihrer 1,0 1,2 1,2 153
H-Dairesel havalandirici H-Circular aerators H-Kreiselbelifter 1,8 1,8 1,8 2,0
H-Firgali havalandirici H-Brush areators H-Birstenbellfter 2,0 2,0 2,0 2,0
U-Dairesel tarama U-Raking Equipment U-Rechenanlagen 1,0 1,2 1,2 153
U-Dairesel ve dogrusal tarama U-Longitudinal and rotary rakes U-Rund und Langsraumen 1,1 1,3 1,4 1,5
U-On kalinlastiric U-Pre-thickeners U-Voreindicker 1,2 1,3 1,4 1,5
M-Vidali pompa M-Screw pumps M-Schneckempumpen 1,3 1,5 1,5 1,5
H-Su tirbinleri H-Water turbines H-Wasserturbinen 2,0 2,0 2,0 2,0
Pompalar Pumps Pumpen
U-Santrifij U-Centrifugal U-Kreiselpumpen 1,2 1,4 1,4 1,5
H-Deplasman (Tek Silindirli) H-Displacement (single-cylinder) | H-Verdrangerpumpen (1 Kolben) 1,4 1,5 1,6 1,8
M-Deplasman (Gok Silindirli) M-Displacement (multi-cylinder) | M-Verdrangerpumpen (Vielkolben) 1,2 1,4 1,4 1,5
M-Sipiral pompa M-Spiral Pumps M-Spiral Pumpen 1,3 1,3 1,4 1,5
U-Déner (disli veya paletli) U-Rotary (gear or vane type) U-Zahnrad-, Paletten-pumpen 1,3 1,3 1,3 1,3
Metal Hadde Makinalari Metal Working Mills Metallwalzen
H-Cift yonli ham demir haddesi | H-Reversing blooming mills H-Blechwalzen (Vor-, Rickwarts) 2,5 2,5 2,5 2,5
H-Cift yonli sahmerdan haddesi | H-Reversing slabbing mills H-Brammen (Vor-, Rickwarts) 2,5 2,5 2,5 2,5
H-Cift yonli sac haddesi H-Reversing sheet mills H-Feinblechwalz. (Vor-, Riickwarts) 2,0 2,0 2,0 2,0
H-Cift yonll plaka haddesi H-Reversing plate mills H-Grobblechwalz. (Vor-, Rickwarts) | 1,8 1,8 1,8 1,8
H-Cift yonli boru haddesi H-Reversing tube mills H-Rohrwalzen (Vor-, Riickwarts) 1,8 1,8 1,8 1,8
U-Hadde aralik ayari U-Roll adjustment drives U-Walzenanstellungen 0,9 1,0 1,0 1,0
Metal Sektorii H-Tel gekme makinalari H-Wire drawing machines H-Drahtziehen 1,6 1,8 1,8 2,0
Metal Working U-Kutik itici U-Ingot pushers U-Blockdriicker 1,0 1,2 1,2 1,2
Industry U-Sac biikme U-Plate tilters U-Blechbieger 1,0 1,0 1,2 1,2
Stahl und M-Makarali dogrultucu M-Roller straighteners M-Rollenrichtmachinen 1,6 1,6 1,6 1,6
Eisenindustrie H-Sarma makaralari H-Winding machines H-Haspeln 1,6 1,6 1,8 1,8
Makaslar Shears Scheren
M-Sirekli kesim M-Continuous M-Durchgehendes Schnitt 1,5 1,5 1,5 1,5
U-Eksantrik tip U-Crank type U-Kurbelschnitt 1,2 1,2 1,2 1,2
Tekerli Yiiritiici Roller tables Rollgange
M-Sirekli calisan yurutici M-Continuous M-Durchlauf 1,5 1,5 1,5 1,5
H-Dur kalk ¢aligan ylrGtuct H-Intermittend H-Stossartig 2,0 2,0 2,0 2,0
Enerji Sektorii H-Frekans donlstirme H-Frequency converters H-Frequenzumformer 1,8 1,8 1,8 2,0
Energy H-Su garklari (diistik hiz) H-Water wheels (low speed) H-Wasserrader (langsam drehend) 1,7 1,8 1,8 2,0
Energie H-Su tirbinleri H-Water turbines H-Wasserturbinen 2,0 2,2 2,4 25
Kompresorler H-Deplasman tipi (pistonlu) H-Reciprocating H-Kolbenverdichter 1,8 1,8 1,8 1,9
Compressors M-Santrifuj tipi M-Centrifugal compressors M-Rotierende Verdichter 1,4 1,4 1,5 1,5
Verdichter H-Vidali H-Screw-type H-Schraubenverdichter 1,6 1,6 1,6 1,8
M-Kren dondiirme M-Slewing gears M-Drehwerke 1,2 1,6 1,8 2,0
Krenler U-Palangali gekme U-Luffing gears U-Einziehwerke 1,0 1,2 1,4 1,4
Cranes H-Kren yiritme H-Travelling gears H-Fahrwerke 1,6 1,8 1,8 2,0
Krananlagen U-Kren yik kaldirma U-Hoisting gears U-Hubwerke 1,0 1,2 1,4 1,4
M-Ving kolu kaldirma M-Derricking jib cranes M-Wippwerke 1,2 1,4 1,4 1,6
-
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Onerilen servis faktorleri Sl (Gl [T 6l
. Operation time per day
Recommended service Factors Betriebsstunden pro tag
Empfehlung fiir Betriebsfaktoren h<d | 4-8 | 8-16| h>16
Kamistan Seker Uretimi Cane Sugar Production Rohrzuckerherstellung
H-Kamis bigagi H-Cane knives H-Zuckerrohr-Messer 1,7 1,7 1,8 1,8
H-Kamis degirmeni H-Cane mills H-Zuckerrohr-Miihle 1,7 1,7 1,8 1,8
Pancardan Seker Uretimi Beet Sugar Production Riibenzuckerherstellung
Gida Sektorii U-Pancar dilimleme U-Beet cossettes macerators U-Schnitzelmaschine 1,2 1,3 1,4 1,5
Food Industry M-Sikma, sogutma, kaynatma M-Extraction, coolers, boilers M-Extraction, Kiihlen, Kochen 1,4 1,5 1,6 1,6
Lebensmittel- H-Pancar yikama H-Sugar beet washing machine H-Ribenwasche 1,5 1,6 1,6 1,7
industrie H-Pancar kesme H-Sugar beet cutters H-Schneidmaschine 1,5 1,6 1,6 1,7
Diger Gida Other Food Andere Nahrungsmittel
H-Ezme ve 6gitme H-Crushers and mills H-Quetschen, mahlen 1,8 1,8 1,8 1,8
U-Dilimleme U-Slicers U-Schnitzelmaiche 1,2 1,3 1,4 1,5
U-Kurutma tamburlari U-Drying drums U-Trockner-Trommel 1,2 1,3 1,4 1,5
Sogutma Kuleleri Cooling towers Kihltirme
H-Kuru sogutma kuleleri H-Dry cooling towers H-Trockenkiihlturm 1,8 1,8 2,0 2,0
F:_mlar M-Yas sogutma kuleleri M-Wet cooling towers M-NaRkuhlturm 1,4 1,4 1,4 1,5
Venti?arlzren Fanlar Fans Geblase
M-Eksenel ve radyal fanlar M-Axial and radial fans M-Geblase (axial und radial) 1,5 1,5 1,5 1,5
U-Esanjor fanlari U-Heat exchangers U-Warmetaucher 1,2 1,2 1,2 1,2
H-Kabuk siyirma ve tamburu H-Debarking drums and brakers H-Entrindungstrommeln 1,6 1,8 1,8 1,8
H-Haddeleme H-Rolls H-Walzen 1,8 1,8 2,0 2,0
Kagit Sektorii H-Kurutma silindiri H-Dryer cylinders H-Trockenzylinder 1,8 1,8 2,0 2,0
Pulp and Paper H-Kalenderler H-Calenders H-Kalender 1,8 1,8 2,0 2,0
Industry H-Filtreler (vakum ve basing) H-Filters (pressure and vacuum) | H-Filter (Druck- und Saudfilter) 1,8 1,8 2,0 2,0
Papier-,Zellstoff- H-Dévici ve talas kirici H-Beaters and chippers H-Hackmaschinen und Hacksler 1,6 1,8 2,0 2,0
industrie H-Jordan degirmeni H-Jordan mills H-Jordanmiihlen 1,5 1,5 1,6 1,8
H-Presler H-Presses H-Pressen 1,8 1,8 1,8 1,8
M-Yikayici filtreler M-Washer filters M-Waschfilter 1,5 1,5 1,5 1,5
H-Beton mixeri H-Concrate mixers H-Betonmischer 1,5 1,5 1,5 1,5
Gimento Sektéril M-K!.I‘ICI M-Breakers_ M-Brecrjer 1,4 1,5 1,6 1,7
Cement Industry H-Doéner fltl'n H-Rotary I'«Ins H-Drehof?n 2,0 2,0 2,0 2,0
S —— 4 H-Boru degirmen H-Tube mills H-Rohrmiihle 2,0 2,0 2,0 2,0
M-Separator M-Seperators M-Sichter 1,6 1,6 1,6 1,6
H-Hadde degirmen H-Roll crushers H-Walzenmiihlen 2,0 2,0 2,0 2,0
H-Kiricilar H-Crushers H-Brecher 1,6 1,8 2,0 2,0
H-Titresimli elek H-Screen and shakers H-Rttler und Siebe 1,6 1,8 2,0 2,0
Maden Sektorii H-Kepge kafa gevirme H-Slewing drives H-Schwenkwerke 1,5 1,6 1,8 1,8
Mining Industry H-Kovali elevatorler H-Bucket conveyors H-Eimerketten 1,6 1,7 1,8 1,8
Bergbau H-Katerpiler ylritme H-Carterpillar traveling gears H-Raupenfahrzeuge 1,3 1,7 1,8 2,0
H-Kepgeli teker H-Bucket wheel H-Schaufelradbagger 2,0 2,2 2,56 2,56
H-Kesici kafalar H-Cutter heads H-Schneidkdpfe 2,0 2,2 2,56 2,56
H-Kovali elevatorler H-Bucket conveyors H-Becherwerke 1,4 1,5 1,6 1,8
H-Halath cekici H-Hauling winches H-Forderhaspel 1,4 1,6 1,6 1,6
H-Halath kaldirma H-Hoists H-Fordermaschinen 1,5 1,5 1,6 1,8
Konvey®rler U-Lastik bantl konveyor U-Belt conveyors U-Gurtbandférderer 1,2 1,3 1,4 1,5
Conveyors U-_Y[]k asansc‘jrilleri U-None-Human lifts U-Lastaufziige i 1,2 1,2 1,4 1,5
Férderanlagen H-Insan asansorleri H-Human lifts H-Personenaufziige 1,5 1,5 1,6 1,8
U-Levhali tasiyici U-Apron conveyors U-Plattenbander 1,2 1,3 1,4 1,5
U-Yirlyen merdiven U-Escalators U-Rolltreppen 1,1 1,3 1,4 1,5
M-Rayda yuriyen araglar M-Rail traveling gears M-Schienenfahrzeuge 1,5 1,5 1,5 1,5
U-Helezon gétirici U-Screw feeders U-Schneckenférderer 1,2 1,3 1,4 1,5
-
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Esdeger Gii¢ Hesabi

Sabit devirde, ancak degisken momentlerde
(glglerde) calisan reduktorler igin esdeger tork
altindaki, esdeger glic hesaplanabilir. Bu esdeger
gulc kullanilarak bilinen sabit gligteki redktor se-
¢im yéntemi kullanilarak segim yapilabilir. Burada
agirlikli torka gére esdeger anma torku belirlen-
mektedir. Hesaplanan bu glcte calisan reduktor,
teorik olarak, deg@isken yuklerde galigan reduktor
ile ayni emniyet degerine ve dmre sahiptir.

Bir cevrim boyunca olugsan degisken torklar, en
yuksek torktan, en dustuge dogru yatay zaman
ekseni boyunca siralanir (bakiniz alttaki sekil). Bu
sekile gore esdeger tork su formiil ile hesaplanir;

A
Aty x TRC 4+ aty x TS + .. + aty x T,?‘B)S'G

Te= t

Eger T, degerleri (en dislk tork), T 'nin 0,5
katinin altinda ise, bu tork dilimi yok sayilarak,
islem tekrarlanir;

Eger Thn<Tex0,5 ise

1
T Aty x TRC 4+ atox TO8 4+ aty_4x T25,|08
e t — aty

Tam T degerleri T 'nin 0,5 katinin Gzerinde ise,
esdeger glic asagidaki gibi hesaplanir;

_ Texn

Pe = Pv= 9550

Py

Esdeger giictin bulunmasindan sonra P degeri
kullanilarak, bu katalogda verilen reduktér secimi
bélimdinde anlatilan adimlar uygulanarak reduk-
tér segimi tamamlanir.

Equivalent Power Rating Calculation

The equivalent power by an equivalent constant
torque can be calculated for gearboxes working
in constant speed but variable torques (or
powers). Using this equivalent power it is
possible to make a gearbox selection according
the usual gearbox selection method with
constant torques. The equivalent torque will be
determined according the mean of dominating
torques. The gearbox working in constant
equivalent torque will theoretically have the
same lifetime and safety compared to the
variable torque one.

To calculate the equivalent torques, the variable
torques in a cycle must be sorted from the
maximal to the minimal on a horizontal time
line (Check the graphic below). According to
the graphic below the equivalent torque can be
calculated with the following formula;

T.= (At1 TPC + atyx TS + ... + aty x Tr?,e)s,e

e t

If T, (the lowest torque) is lower than 50%
of T, this torque part must be taken out of
the torque graph and the calculation must be
repeated;

If Ta<Tex0,5 then

1
T _(A'[1><T16’6+At2><T§’6+...+Atn71><Tr?!61)6'6
o=

t — aty

If all T values are higher then 50% of T then
the equivalent power can be calculated by the
following formula;

_ _ Texn

Pe = Py = 9550

After the equivalent power is determined the
selection of gearbox is made according to the
selection procedures given on the gearbox
selection part in this catalogue.

(Moment / Torque / Moment)

T [Nm]
A

L

Berechnung Aquivalenter Leistung

Die aquivalente Leistung bei aquivalenten
Drehmoment kann fiir Getrieben mit konstanten
Drehzahl und variablen Momente berechnet
werden. Mit dieser Leistung kann das Getriebe
ausgelegt werden, wie bei konstanten Leistung.
Man bestimmt hiermit also die maRgebende
Belastung. Das ausgelegte Getriebe erreicht
theoretisch dem gleichen Lebensdauer und hat
die gleiche Sicherheit.

Fir die Berechnung der aquivalenten Drehmo-
ment mussen die einzelnen Drehmomentanteile
auf eine Zeitachse von grofiten bis zu kleinsten
angeordnet werden (siehe unteres Bild). Das
aquivalente Drehmoment wird nach folgender
Formel berechnet;

1
aty x T16'6 + aty x Trf's Tt atyx T8 86

Te= i

Wenn T_ (niedrigstes Drehmoment) kleiner als
50% von T, ist, muss dieser Anteil vernachlassigt
werden und die Berechnung soll neu durchge-
fihrt werden;

Wenn T, <Tex0,5 dann

1
6,6

T _(At1><T16'6+At2><T26’6+...+Atn_1><Tns',G1
e~ t — atq

Wenn alle T, Werte héher als 50% von T,
sind, dann wird die aquivalente Leistung nach
folgender Formel berechnet;

_ Texn

Pe = PN = 9550

Py
Nach Bestimmung der aquivalenter Leistung,
erfolgt die Getriebeauslegung wie bei konstanter
Leistung. Die Auswahlverfahren fiir konstante
Leistung ist in diesem Katalog angegeben.

t-At,

t=2At,=At,+At,+

22
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(Zaman / Time | Zeit)
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Esdeger Giig Hesabi Ornegi

Cift yonli calisan ham demir haddesi igin
asagidaki calisma kosullari belirlenmis;

Veriler:

Toplam bir is ¢evrimi: 2 dak.

1. YUk kademesi: 48 kNm, 30 sn

2. YUk Kademesi: 32 kNm, 22 sn

3. YUk Kademesi: 28 kNm, 15 sn

4. YUk Kademesi: 16 kNm, 10 sn

5. YUk Kademesi: 5 KNm, 43sn

Makina sabit devri: 50 d/dak

Rediktor secimine esas olacak esdeger yuk
aranmaktadir.

Cozim:
Bir ¢cevrimin toplam zamani;

t=t1+t2+t3+t4+t5=1205n

Esdeger Tork;
_— (3OX486*6 + .. 43x56’6)(%6>
e 120
=39,2 kNm

%50 esdeger tork;
0,5xTe = 19,6kNm
Her bir tork dilimi bu deg@erin Gzerinde olmali
Ts5<0,5xTe

%50 torkun altindakileri ¢gikararak hesabi
tekrarlayalim;

t =t -ty-ts = 120-43-10 = 67s

30x 4858 + 22x3266 4 1SXZ86*6)6%6

Te = o7

=42,9 kNm

Moment ve devir degerlerini kullanarak esdeger
glcimuzi hesaplayalim;

_ Texn _
T 9550

42,9 %1000 x 50

Pe 9550

= 225kW

Yukaridaki gic ve devir degeri kullanilarak bu
katalogda anlatilan segim presuddrd ile reduktor
secimi yapilabilir.

www.yr.com.tr

Equivalent Power Rating Sample

The following data is given for a reversing
blooming mill;

Torque steps:

Total one cycle time: 2 min.

1st torque part: 48 kNm, 30 s

2nd torque part: 32 kNm, 22 s

3th torque part: 28 kNm, 15 s

4th torque part: 16 kNm, 10 s

5th torque part: 5 kNm, 43 s

Machine constant speed: 50 rom

The equivalent power, which is required for gear
unit selection, is to determine.

Solution:
Total time in a cycle;

t=t1+t2+t3+t4+t5=1205n

Equivalent Torque;

30x 4856 + .. + 43 x56'6)<6%6)

Te = ( 120

=39,2 kNm
50% of Equivalent torque;
0,5xTe = 19,6kNm
Every torque part must be lower then this value;
Ts5<0,5xTe

We are repeating the calculation by taking out
the torque parts, which are below 50%;

t=t-ty-ts =120-43-10 = 67s

30 x48%8 4+ 22x 3266 4 1SXZ88'6)6%6

Te = ( &

=42,9 kNm

By using the equivalent torque and constant
speed we calculate the equivalent power;

_ Texn _
T 9550

42,9 x1000 x 50

9550 = 225kW

Pe

Now by using the above calculated equivalent
power and constant speed we can make the
gearbox selection with the procedures described
in this catalogue.

v

Beispiel fiir Aquivalente Leistung

Die nachfolgenden Angaben sind fiir eine Blech-
reversierwalze;

Drehmoment stufen:

Gesamte Zeit fiir einem Arbeitszyklus: 2 min.
Drehmomentanteil 1: 48 kNm 30 s
Drehmomentanteil 2: 32 kNm 22 s
Drehmomentanteil 3: 28 kNm 15 s
Drehmomentanteil 4: 16 kNm 10 s
Drehmomentanteil 5: 5 kNm 43 s

Maschine hat konstante Drehzahl: 50 U/min
Gesucht ist die aquivalente Leistung, die fir die
Getriebeauslegung nétig ist.

Losung:
Gesamte Zeit fiir einem Arbeitszyklus;

t=t1+t2+t3+t4+t5=1203n

Aquivalentes Drehmoment;

30x48%6 4 + 43x56v6)<6%6>
120

Te = (

=39,2 kNm
50% von aquivalenten Drehmoment;
0,5xTe = 19,6kNm
Drehmomentanteile missen groRer als dieser
Wert sein;

Ts5<0,5xTe

Wir wiederholen die Berechnung nochmals ohne
die kleine Drehmomentanteile;

t=t-ty-ts =120-43-10 = 67s

30 x 4856 + 22x 3206 + 15x286’6)e%e

Te = o

=42,9 kNm

Mit Hilfe von aquivalenten Drehmoment und
konstanter Drehzahl berechnet man die aqui-
valente Leistung;

_ Texn _
T 9550

42,9 x1000 x 50

9550 = 225kW

Pe

Nach Bestimmung der aquivalente Leistung und
konstanter Drehzahl, erfolgt die Getriebeausle-
gung dann wie die Getriebeauswahl gemaf dem
in diesem Katalog beschriebenen Verfahren fiir
konstante Leistung.
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Radyal Yiiklerin Hesabi Calculation Of Overhung Loads Berechnung der Querkrifte

Radyal Yuk Fq(N)'nun hesaplanmasin- Der Fall der radialen Belastung Fq(N)
da, gerekli tahrik momenti M (Nm), | Radial Load Fq(N) is calculated with the | kann mit den angegebenen Gleichun-
kasnak veya digli gapi D(mm) olmak | following equations where required mo- | gen berechnet werden. Antriebsmo-
Uzere asagidaki formdaller kullanihr. ment M (Nm) and hoop or gear diameter | ment M (Nm) und Zahnrad- oder Rie-
D (mm) is used. menscheiben Durchmesser D (mm).

1. Elastik Kaplin 1. Elastic Coupling 1. Elastische Kupplung

Calisma sirasinda olugan sapmalar | |f Elastic Coupling is working in its | Wenn die elastische Kupplung in ihren
kaplinin givenlik sinirlari iginde ise | relaible working area, the overhung | zulassige Arbeits toleranz arbeitet,
kuvvetler ihmal edilebilir. loads can be neglected. kénnen die radialen Belastungen

2. Diiz Digli
(20° kavrama agil)

Fq D

3. Kiicuik Hizlarda

_ 2100 x My

2. For Spur Gear
(Pressure angle 20°)

_ 2100 x M,

Fq D

3. For Chain Drive

vernachlaBigt werden.

2. Stirnradgetriebe
(Angriffwinkel=20° )

_ 2100 x My

Fq D

3. Kettenantrieb mit niedriger Ge-

Zincir Disgli (z>17) With Low Speed (z>17) schwindigkeit (z>17)
Fo = 2100 x My Fo = 2100 x My Fo = 2100 x My
a7 D 7 D 7 D

4. Triger Kayis

4. For Trigger Belt

4. Zahnriemenantrieb

Fo = 2500 x M2 Fo = 2500 x M; Fo = 2500 x M2
- D - D - D
5. V Kayig 5. For V Belt 5. Keilriemenantrieb
Fo = 5000 x My Fo = 5000 x M, Fo = 5000 x M
q = [) a [) a= E)

6. Gerdirme Makarah Kayis

6. Flat Belt With

6. Flachriemenantrieb mit

Spanning Pulley Spannungstrommel
F =SOOOXMZ F =SOOOXMZ F =SOOOXMz
q D q 7D q 7D
-
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Radyal ve Eksenel Yiikler

Giris ve c¢ikis miline gelebilecek radyal yuk-
ler yatak émrine ve mil mukavemetine goére
belirlenmis ve guc devir tablolarinda verilmistir.
Bu tablolarda verilen F___ guvenli radyal c¢ikis
e . . qam LY
yukd ve F__ - guvenli radyal girig yukd, f =1
sarti ve yU'qun mil ortasina etkidigi durum icin
verilmigtir. Darbeli yUklerin olmasi durumunda
daha 6nce verilmis olan servis faktori tablosun-
daki degerler dikkate alinmalidir. Verilen radyal
yukler kuvvetin en kétu aci sartinda etkidigi du-
rum icin verilmistir. Mil ortasina gelen kuvvetin
acisina gore daha yuksek radyal ytkler mim-
kiindur (firmamiza danisiniz). Baglanti sekline
gore olusan radyal yuk F_veya F_degeri 6nce-
ki sayfada verilen formiller yardimi ile hesapla-
nabilir.Redlktor segiminde ;

Fa < Fqam
Fe < qum

sarti g6z 6nlnde tutulmalidir.

a- Mesafeye gore diizeltme katsayisi

Eger cikis miline etkiyen radyal kuvvet milin orta
noktasinda degil ise, verilen guvenilir radyal yuk
degerinin asagida verilen formdil ile diizeltiime-
si gerekir.

, t
Fga = Fgam X m
tg

F’qe = Fgem X ———
Yg T Ug

“t", “y” degerleri asagida verilmigtir. “u” degeri
asagida goruldugu gibi kuvvetin uygulama
noktasidir.

Overhung and Axial Loads

The permissible overhung loads are calcu-
lated by considering working life and strength
of shaft. It is listed on the performance tables.
The given permissible overhung load for output
shaft F_,, and permissible overhung load for in-
put shaft qum are based on f=1 and are valid
for forces which are applied to the midpoint of
the shaft. For shock loading applications the
required service factor given on the tables has
to be taken into consideration. The listed per-
missible overhung loads are based on the worst
loading direction. Higher overhung loads can be
applied for different loading directions (Please
ask if requested). The effective overhung load
at the gear box input or output shaft F_or F_ will
be determined with the given formulas on the
previous page. By Gearbox Selection ;

Fa < Fqam
Fe < qum

these formulas must be taken into considera-
tion.

a- Correcting value according to loading
point

If the load is not applied at the midpoint of the
output shaft; the given permissible load must
be corrected with the following formulas.

t
y+u
tg
Yg T Ug

F'qa = Fgam X
F,qe = Fgem X
The values ‘t”,”y” can be taken from following

tables. The value “u” is the length of the appli-
cation point as shown bellow.

Quer- und Axialkrafte

Die in den Leistung-Drehzahl-Tabellen ange-
gebenen zuldssigen Radialbelastungen auf
Abtriebswelle F__ und Antriebswelle F___ wur-
den nach dem Lebensdauer der Getriebe und
Festigkest der Welle festgelegt. Diese Werte
gelten bei Kraftangriff auf die Mitte des Welle-
nendes. Die Angaben legt den Betriebsfaktor
f,=1 zugrunde. Bei stoRartigen Belastungsfal-
len ist der entsprechende Betriebsfaktor zu be-
riicksichtigen. Die Querkrafte sind angegeben
fur ungiinstigste Kraftangriffswinkel. Bei der Er-
mittlung der zulassige Querkrafte sind hohere
Werte méglich (Bitte riickfragen). Die auftreten-
de Querkraft F_ und F_ an der Getriebewelle
wird wie auf der vorherige Seite bestimmt.

Bei Getriebe Auswahl;

Fa < Fqam
Fe < qum

mussen die oben angegebenen Bedingungen
erfullt sein.

a- Korrekturfaktor gemaR Kraftangriff-
spunkt

Greift die auRere Kraft nicht auf Abtriebswellen-
mitte an, so kann die zulassige Querkraft mit
Hilfe der unten angegebenen Formel auf jede
beliebige Stelle umgerechnet werden.

t
y+u
tg
Yg T Ug

,
Fga = Fgam

,
Fae = Fgem

Die Werte “t”, “y” sind aus den unteren Tabellen
entzunehmen. Der Wert “u” ist die Stelle des
Kraftangriffes, wie auf der unteren Zeichnung
dargestellt.

Cikis ve giris radyal yiikler i¢in diizeltme katsayilari
Output and input overhung load correcting values
Korrekturfaktor fiir radiale Ausgangs- und Eingangskraft

Tip / Type / Typ P11/R11 P15/R15 P23/R23
N R P19/R19 vl P27/R27 P29/R29 P35/R35
t 140 175 234 301 325 337 352
Cikis
Output y 100 125 169 216 220 254 252
A
usgang I 80 100 130 170 210 210 200
- t 18 202 255 255 315 231 265
Giris 9
Input v, 90 161 204 191 251 201 200
£
ingang I, 58 81 103 128 128 130 130
F F.
Ug Ie‘ 5 u a
== 10| O] ] ]
lg ||
\
v
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Mile gelen radyal yuk degeri duzeltiimis mu-
sade edilen radyal yuk degerine esgit yada bu
degerden kuguk olmalidir.

Fa < Foa

Fe < F’qe
b- Omre gore diizeltme katsayisi
Glg devir tablosundaki izin verilen radyal yuk
ve asagidaki diagramdaki izin verilen eksenel
yuk 10000 saat dmre gore verilmigtir. Asagida-
ki tablodaki diger 6murler icin diizeltme faktoru
K ile izin verilen radyal ve eksenel yukler diger
omdarler igin bulunabilir. Burada dikkat edilmesi
gereken husus radyal yukler icin milden dolayi
verilen maksimum ytk F__  hicbir kosulda asl-
lamaz.
izin verilen eksenel yiik diagraminin iki ekseni
de logaritmik verilmigtir.

Fadz = Fga X Ki < Frmx
Faez = Flge X Ki < Frmx
Fataz = Fatg X KL
Facaz = Facg X Ki

F ,,,,,,,,,,,, : Omre goére diizeltimis izin verilen
radyal yuk
F oz : Omre goére diizeltimis izin verilen

eksenel basma yuku

,,,,,,,,,,, : Omre goére diizeltimis izin verilen
eksenel gekme yuku

izin verilen radyal ve eksenel yiikler,sadece biri-
nin etkisi dugtnulerek verilmistir. Her ikise ayni
anda musade edilmez.

Radial load on the shaft have to be smaller then
corrected permissible radial load or equal to this
load.

Fa < Faa

Fe < Fge
b- Correcting value according to life time
Permissible overhung load given on perfor-
mance table and permissible axial load given on
diagram bellow is determined for 10000 hours
life time. With correcting value K, permissible
overhung and axial load for other life times can
be calculated according to following formulas. It
is important, that the calculated corrected over-
hung load must be lower then maximum per-
missible overhung load F_
Both axes of permissible axial load diagram is
logarithmic.

Fadz = Fga X Kt < Frmx
Faez = Fge X Ki < Frmx
Fataz = Fatg X KL
Facaz = Facg X Ko

quz ,,,,,,,,,,,,,, . Corrected permissible overhung
load according to life time
F gz . Corrected permissible axial press

load according to life time

,,,,,,,,,,,,, . Corrected permissible axial with-
drawal Ioad according to life time

By determining the permissible overhung and
axial load only impact of one of the load ob-
served. They may not applied together.

Auf der Welle angebrachte radiale Kraft soll
gleich dem korrigierten zuldssigen radialen
Kraft oder kleiner als dieser Kraft sein.

Fa < Foa

Fe < Fge

b- Korrektorfaktor gemaR Lebensdauer

Auf der Drehzahl-Leistung-Tabelle angegebene
zulassige radiale Belastung und auf dem Dia-
gramm dargestellte zuldssige axial Belastung
ist fir 10000 Stunden Lebensdauer angege-
ben. Mit dem Korrekturfaktor K _kann zulds-
sige radiale und axiale Belastung fiir andere
Lebensdauer berechnet werden. Es ist dabei
wichtig, dass die berechnete zulassige radiale
Belastung geringer als maximal zuldssige radi-
ale Belastung F  sein soll. Die beiden Achsen
von dem Diagramm der zuldssigen axialen Be-
lastung sind logarithmisch.

Fadz = Fga X K < Frmx
Faez = Fge X Ki < Frmx
Fataz = Fag X Ki
Facdz = Facg X KL

Fo : Korrigierte zulassige radiale Belas-
qdz:

tung entsprechend der Lebensdauer

F oz . Korrigierte zuldssige axiale dri-
ckende Belastung entsprechend der Lebens-

dauer

,,,,,,,,,,,,, : Korrigierte zuldssige axiale ziehen-
de Belastung entsprechend der Lebensdauer

Bei den angegebenen zulassigen radialen und
axialen Belastungen wurde nur eine von der
Belastungen beachtet. Beide durfen gleichzei-
tig nicht einwirken.

quz > Fa quz > Fa quz > Fa
Fgez > Fe Fgez > Fe Fqgez > Fe
Radyal ve eksenel yiik icin 6mre bagh diizeltme katsayisi
Correcting value according to life time for overhung and axial load
Korrekturfaktor fiir radiale und axiale Kraft entsprechend der Lebensdauer
Omiir [saat]
Life time [hours] 5000 2000 1000
Lebensdauer [Stunde]
Diizeltme Katsayisi K
Correcting value K, 1,23 1,62 2
Korrekturfaktor K
Cikig igin izin verilen maksimum radyal yiik F__[kN]
Maximum permissible output overhung load F, _[kN]
Maximal zuléssige radiale Ausgangsbelastung F  [kN]
P11 /R11 P12 /R12 P15/R15 P16 /R16 P19/R19 P23/ R23 P24 /| R24 P27 | R27 P29 / R29 P35/ R35
40 38 60 53 95 100 94 126 169 252
Diizeltilmis radyal yiikler yukaridaki degerlerden daha biiyiik olamaz.
Corrected overhung loads can not be higher then the values above.
Korrigierte radiale Krafte konnen nicht hoher als oberen Werte sein.
v

26 www.yr.com.tr

YILMAZ

REDUKTOR



o | | | | | | | o | | | | | o
wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww — O it s St i St bttt Attt it St i s Ry (s i I =
= N : : : I : : N
o | | | | | | | | | | o
= IR € 4 S - Y A A A 3 I s N A A Y AR A A S
C ] ] ]
S ! ! ,
R T O AR A R A R A & s LI R SRR A SRR VA o =
[ i~
o) £ |
.m Q |
> sEl o |
S b Ry CrBEl R e e e
‘B R E - = R AT AN A AL AR -
(2 I i ey Aty A A i /Sy A Sy A 0 — [0 J T 1 el A e A Aty o A St A Rl A S T
© . |\ W v o] L < oyt i oo ] |
w o R % :
[ . =i ] L o
N °5| B | e
B T Ny Ay /iy A R Ry Ay A N R BRI [ w N e e kK
R Rt S 1 B0 AReGGt et SUITELEEEREE BE R R M eh:hEHEGH LLE A D -2
S SN
= v | e e - B I T O R R Ny A Y AN NN/ A SRR A A R
S 3 82| - [
- = s =| 8
N~ -~ [
O © € | N S o5l = 1]
=g D S RE|S vt N e "8
o< 5 o T
L) > o
=0 2 N &1
m s c 2 a1 30
- =2 o 5100
-~ Y= O |- o =2 Q Q |o-oova oo oo i __] | o
QF c S SE| S e =
c —— c |\ .« Ay g (@) o [
r _— r oO/ - ool —a o ey f o __1_____ )
o o W ® e I - R R SR AN A S A AN R R i
S ! , S ,
O 5 A/ A ANV A /A — S B 11/ A 8 1y s .
Q) o | A [
= ' D i e T e e e Y A S S iy e A R T 0
2 ” ” TS
B \\\\\\\\\ M/w_\\\\” \\\\\\ m \\\\\\\\\ ”\\1\4“ Ab \lﬂwwm \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ <
S S = R el E o o e A | o
o) o | | X o |
Q = ! ! G|l a |
e v AN 7 SR (S SN = boeoeee AN i RN A SR Y SRR SN SNV (SRR (R RN R S R | o
2 a ! , = ) | !
=] ! ! ! ! He} | | | |
5 L ” , > Lo
© ! ! ! ! o | Lo !
c ! ! ! ! c | [ | |
e R P e I T R /N U N U & Y A AN AN 2 A T S S S i
X v A TR X [ o L
e Y A Al ARy Ay A B R T P = O Lo foip o e ARREEE ! : =
m SR B RS R P P m e Y A SR S - R A S — -
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ L,\\\\L,\\\\\\”\\\\\\\\Lr\:\6. | | | | | | | | | |
* o ! T R R s Taak BECE Ry S O A : : . : =
A4 o __ L__ |l v | | | | | | | | | |
O N R R R N I A Lo ” ] e S e e B R B
S ] - T O A , f P
— n0u mvw m m — oo o o o o o o coo o o o o o o
= = 88888 8 § & sgsre® S & R
> > [N ™4
= £
N N

27

b4

Cikis devri [d/dak] / Output Speed [rom] | Ausgangsdrehzahl [U/min]

www.yr.com.tr



Genel Bilgiler
General Information
Einfuhrung

Rediiktor Segimi

Reduktoér secimi yapilirken asagidaki sira
uygulanmalidir. Parametreler ve katsayilar igin
verilen sayfalara bakiniz. Firmamizin segim
konusunda yardimci olmasi isteniyor ise lGtfen
takip eden sayfalarda verilen rediktor segim
formunu doldurularak firmamizin satig bolimu
ile irtibata geciniz. Asagidaki katsayilar i¢in yan
sayfadaki tablolara bakiniz. Kullanilan sembol-
lerin agiklamasi i¢in sayfa 3, teknik tanimlar igin
sayfa 7 ve 8'e bakiniz.

Hidromotorlu rediktor segimleri igin sayfa 31
deki hidromotorlu reduktoér segim drnegine ba-
kiniz. Segim yapilirken hidromotorun devrine
uygun motorsuz tablolarindan degerler okunur.
Eger hidromotor devri 300 d/dak altinda ise
ekstrapolasyon yapilir. Ara devir degerleri icin
interposyon kullanihr.

1. Gerekli tahvil orani tespit ediniz;
ny
Ny

2.1. Motosuz sec¢im icin rediktér nominal giict
asagidaki sarti saglamalidir;

Py = Pu X fs X ky

2.2. Motorlu segimde rediktoriin servis faktorl
istenen servis faktoriiniin tahrik makinasi fakto-
ruyle carpimindan buyuk olmahdir. Ayrica ¢ikis
guct P, 'den blyik olmalidir.

3. Makinanin pik torku asagidaki iki sartin her
ikisini de saglamalidir. Mpikmak degeri bilinmiyor
ise motorun kalkis momenti olarak alinir.

Ileikmak > Ma x Kz

Mpikmak < Mamax

4. Termik glcu kontrol ediniz;

P, ve P, secilen reduktor igin glic devir sayfala-
rinda hava hizi ve gevre sicakligina bagli olarak
belirlenmis termik gui¢c degerleridir. Motorlu gii¢
devir sayfalarinda 30°C cevre sicakliginda,
motorsuz gli¢ devir sayfalarinda 20°C ve 40°C
cevre sicakligina gore termik guc¢ degerleri
verilmigtir. 5°C ve 40°C arasindaki herhangi
bir deger icin motorsuz sayfasindaki degerler
yardimiyla interpolasyon yapiniz. Servis faktorl
1,5’tan ylksek olan reduktdrlerde motorsuz glc
devir sayfalarinda o6nerilenlerden daha kiigik
esanjor yada radyatdr kullanilabilir. Katalogda
verilen degerler 5°C ve 40°C araligindaki gevre
sicakligi icin gegerlidir. Katalogda agikca belirti-
len durumlar disinda firmamiza danisiniz.

4.1. Ek sogutmasiz reduktdr su sart altinda
secilebilir;
Pu < Puxtixtaxts

4.2 Esanjor sogutmali reduktérler su sart altinda
kullanilabilir;

PM < P12><t1Xt3Xt4

5. Radyal YUkleri kontrol ediniz;

Fa< anm Fe < qum

Detaylar icin radyal yUkler bélimine bakiniz.

28

Gear Unit Selection

For the correct gearbox selection please use
the following steps. For the unit designation and
factors refer to the following pages. If you re-
quest selection support please fill in the gearbox
selection form given on the following pages and
contact our company. For factors needed bellow
use the tables on the next page. For the descrip-
tions of the symbols and the technical definitions
used on this page refer to page 3, page 7 and 8.

For the selection of gearbox with hydraulic
motor see gearbox selection example on page
31. While selection use according to speed of
hydromotor the performance tables of gearboxes
without motor. If speed of hydromotor is under
300 rev/min calculate with extrapolation. For
values of not given speeds use interpolation.

1. Find the transmission ratio;
n
N

2.1. Gearbox selection without motor determine
nominal power rating of the gear unit;

Pn = Py X fs X kq

2.2. At gearbox selection with motor service
factor of gearbox must be greater then the multi-
plication of determined service factor with driving
machine factor. Besides output power must be
greater then P, .

3. Peak torque of the machine has to fulfill the
circumstances bellow. If M is not known, use

) pikmak
motor starting torque as M

Mpikmak Z

pikmak”®

Ma x k2

Mpikmak <

4. Check thermal power;

P,,and P ,are on the performance table of chosen
gearbox unit, depending on ambient temperature
and wind velocity determined thermal power
values. This values are give on performance
tables of gearboxes with motor for 30°C ambi-
ent temperature and on performance tables of
gearboxes without motor for 20°C and 40°C
ambient temperature. For any value between
5°C and 40°C do interpolation by using values on
performance tables of gearboxes without motor.
By gearbox choice with service factor bigger then
1,6 a smaller heat exchanger or radiator can be
used. The values given on this catalogue is valid
between 5°C and 40°C ambient temperature. For
any situation, which is not clearly mentioned in
this catalogue, please contact us.

4.1. Gear units without external cooling can be
selected if;

Mamax

PM < P11><t1><t2><t4
4.2 Gear units with heat exchanger can be
selected if;

PM < P12><t1><t3Xt4
5. Check the overhung loads;

Fa < anm Fe < qum

For more information please refer to overhung
loads section.
v

Getriebeauswahl

Fir eine richtige Getriebeauslegung benut-
zen Sie bitte das folgende Verfahren. Die
Bezeichnungen, Erklarungen und Faktoren
sollen von den folgenden Seiten entnommen
werden. Wenn sie eine Frage betreffend der
Getriebeauslegung haben bitten wir Sie das
Auslegungsformular auf den folgenden Seiten
auszufiillen und mit unserer Firma Kontakt auf-
zunehmen. Fir den Faktoren, die unten benutzt
werden, verwende die Tabellen auf der nachs-
ten Seite. Fir die Beschreibungen der Symbole
und die technischen Definitionen auf dieser Sei-
te, siehe Seite 3, Seite 7 und 8.

Fir die Auswahl der Getriebe mit hydraulischer
Motor betrachte Beispiel auf Seite 31. Bei der
Auswahl abhangig von Geschwindigkeit des
Hydromotors verwende Leistung Drehzahl-
Ubersicht der Getriebe ohne Motor. Wenn die
Geschwindigkeit der Hydromotor unter 300 U/
min ist, berechne mit Hilfe von Extrapolation.
Fur Werte von nicht gegeben Geschwindigkeiten
Interpolation verwenden.

1. Bestimmung der Ubersetzung;

n

N2

2.1. Bestimmung der Nennleistung bei Getrie-
beauswahl ohne Motor;

Pn = Py X fs X kq

2.2 Bei Auswahl der Getriebe mit Motor Be-
triebsfaktor des Getriebes muss gréRer sein als
die Multiplikation von bestimmten Betriebsfaktor
mit Antriebsmaschinen-Faktor. Aufierdem AuR3-
gangsleistung muss grofer sein als PM.

3. Spitzenmoment der Maschine soll die Glei-
chungen erfillen. Wenn M, nicht festgestellt
werden kann, Motoranfangsmoment als M

annehmen.
Iv'pikmak = Ma x k2

pikmak

Mpikmak < Mamax

4. Kontrolle auf Warmegrenzleistung;

P, und P, sind auf dem Leistung- und Drehzahl-
Ubersicht von gewahltem Getriebe abhangig von
Umgebungstemperatur und Luftgeschwindigkeit
bestimmte Warme-Grenzleistungswerte. Diese
Werte sind auf dem Leistung- und Drehzahl-
Ubersicht von Getrieben mit Motor fir 30°C
Umgebungstemperatur auf dem Leistung- und
Drehzahlubersicht von Getrieben ohne Motor
fiir 20°C und 40°C Umgebungstemperatur ange-
geben. Fir irgendeinen Wert zwischen 5°C und
40°C interpoliere mit Hilfe von Werten auf dem
Leistung- und Drehzahllbersicht von Getrieben
ohne Motor. Die Werte, die auf diesem Katalog
angegeben sind, giiltig zwischen 5°C und 40°C.
Fir die Situation, die in diesem Katalog nicht
eindeutig erwahnt sind, bitte mit uns kontaktieren.
4.1. Getriebekiihlung ohne Zusatzkiihlung aus-
reichend wenn;

Pu < Puxtixtaxts
4.2 Getriebekuhlung mit Warmetauscher aus-
reichend wenn;

Pu < Poxtixtzxts
5. Uberpriife radiale Belastungen;

Fa < anm Fe < qum

Fir mehr Information siehe das Kapitel “Quer-
krafte®.
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Secim Katsayilari / Gearbox Selection Factors | Auswahlfaktoren fiir Getriebe

Tahrik Makinasi Faktérii k, Driving Machine Factor k, Antriebsmaschinen-Factor k|
Elektrik motorlari, Electric motors, 1 Elektromotoren, 1
Hidromotorlar, Tiirbinler 1 Hydrolic motors, Turbines Hydromotoren, Turbinen
igten yanmali molt(')rlalr,. 195 Piston Engines 4 or more 1,25 Kolbenmaschingn, 1,25
4 ve 4den fazla silindirli k than 4 cylinders 4 oder mehr Zylinder
igten yanmali motorlar, 15 Piston Engines 15 Kolbenmaschinen, 15
1-3 silindirli ’ 1 to 3 cylinders ’ 1 bis 3 Zylinder ’
Pik Moment Faktorii k, Peak Torque Factor k, Spitzenmoment-Faktor k,
Saatteki Pik Moment Adedi Load peaks per hour Belastungsspitzen pro Stunde
1-5 6-30 | 31-100 >100 1-5 6-30 31-100 >100 1-5 6-30 |31-100 | >100
Ayni yonlu Steady Belastung in gleicher
2,0 1,5 1,4 1,2
moment ) ) ; ) direction load 2,0 1,5 1,4 1,2 Richtung 2,0 1,5 1,4 1,2
Degisken Alternating Belastung in verschie-
yonli moment 1.4 11 0.9 08 direction load 1.4 11 09 038 denen Richtunggen 1.4 11 09 08
Soguma faktorii t, Cooling factor t | Kiihlungs-Faktor t,
Saatte Calisma Yuzdesi [ ED ] Operation cycle per hour [ ED ] in % Einschaltdauer je Stunde [ ED ]in %
100 80 60 40 20 100 80 60 40 20 100 80 60 40 20
1,00 1,06 1,16 1,35 1,79 1,00 1,06 1,16 1,35 1,79 1,00 1,06 1,16 1,35 1,79
Yiikseklik Faktorii t, Factor for altitude t, Hoéhen-Faktor t,
Sogutmasiz Without auxilary cooling Ohne Zusatzkihlung
Deniz seviyesinden yukseklikm] Altitude above MSL [m] Héhenlage Giber NN [m ]
<1000 <2000 <3000 <4000 <5000 <1000 <2000 <3000 <4000 <5000 <1000 <2000 <3000 <4000 <5000
1,00 0,95 0,90 0,85 0,80 1,00 0,95 0,90 0,85 0,80 1,00 0,95 0,90 0,85 0,80
Yiikseklik Faktorii t, Factor for altitude t, Hohen-Faktor t,
Esanjorlii Sogutmali With Heat Exchanger Kuhlung mit Warmetauscher
Deniz seviyesinden ylikseklik [m] Altitude above MSL [m] Héhenlage tiber NN [m ]
<1000 <2000 <3000 <4000 <5000 <1000 <2000 <3000 <4000 <5000 <1000 <2000 <3000 <4000 <5000
1,00 0,98 0,96 0,94 0,92 1,00 0,98 0,96 0,94 0,92 1,00 0,98 0,96 0,94 0,92
Yaglama faktorii t, Lubrication factor t, Schmierungsfaktor t,
Montaj Pozisyonu Dald :;rr?]aaYag- Genlesme Tanki Mounting position | Splash lubrication | Expansion tank Montageposition | Tauchschmierung Olauﬁgllii?hbe'
M1/M3/ M5/ M6 1,00 - M1/M3/M5/ M6 1,00 - M1/M3/M5/ M6 1,00 -
M2/ M4 0,95 0,92 M2/ M4 0,95 0,92 M2/ M4 0,95 0,92
-
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Rediiktor Segim Ornegi:

4 donamli 12,5 tonluk ving kaldirma reduktori
secilecektir. Ving giinde 4 saat uniform yikle
calismaktadir. Saatte 100 adet dur kalk 6ngo-
rilmektedir. Gerekli kaldirma guci 14,7 kW
ve gerekli rediiktor devri 14 d/dak olarak he-
saplanmistir. Tambur her iki taraftan yatakli ve
redUktoér miline eksenel veya radyal yonde yuk
gelmemektedir.

Kullanim alani: Ving kaldirma

GUnlik galisma saati: 4 saat

Ving ihtiyag gucu: 14,7 kW

Reduiktor ¢ikis devri 14 d/dak

Deniz seviyesinden yukseklik: 1000 m
Ortam sicakligi: 30 °C

Ruzgar hizi: ~ 4 m/sn (acik ortam)
Yukari haraket anlik kalkis momenti:15 kNm
Saate calisma ylzdesi: ED = %40
Montaj pozisyonu: M1

olarak belirlenmistir.

a) Motorsuz rediiktor segimi
1. Gerekli tahvil orant:

. _ ng _ 1400 _

i = N, = 14 100

2. Nominal gug kontrolu;

P,, vincin ihtiyag glict olan 14,7 kW’dir. f_ dege-
ri sayfa 19'da verilen tablodan, uniform yik ve
saatte 100 start i¢in f =1,2 olarak okunmaktadir.
Benzer sekilde sayfa 21’de krenler igin verilen
kren ylk kaldirma igin 6nerilen servis faktori 4
saat i¢in f = 1,2 olarak okunabilir. k, tahrik maki-
nasi faktorl, sayfa 29 ‘da verilen tablodan elekt-
rik motoru igin k,=1 segilir.

Py Pu X s X ki
Py 14,7 x1,2x1 = 17, 6kW

Bu degere uygun motorsuz gi¢ devir tablolarin-
dan PT2403L,i= 104,32, P, = 27 kW segilebilir.
17,6 kW < 27 kW.

=
=

3. PT2403L, i = 104,32 igin verilen maksimum
moment degeri Ma__, =30 kNm'dir. k, =1,4

30 kNm > 15 kNm X k2 = 21kNm

4. Ek bir sogutma kullanilmayan reduktorlerde
sogutma yeterliliginin kontrol icin;

Pu <Puxtyxtyxty

olmalidir.

Motorsuz tablolarinda verilen PT2403L, i =
104,32 igin 20 °C ve 40 °C aclk ortam sicakli-
ginda termik gl¢ P, deg@erleri okundugunda 15
kW ve 10 kW gortlmektedir. 30 °C igin interpo-
lasyon yapllir ise;

15 + 10
2

Ayni sekilde,

Pu=<12,5%x1,35x1,0x1,0 = 16,8 kW

14,7 kKW < 16,8 kW
oldugundan secim uygundur.

= 12,5kW elde edilir.

5. Motorsuz reduktdr icin kaplin kullanildigindan
girig radyal yUk kontrolu gerekmez.

30

Gear Unit Selection Sample:

4 times convoluted 12,5 kW crane lifting gear
will be selected. Crane is working 4 hours per
day under uniform load. 100 times start stop per
hour is expected. Necessary starting power is
14.7 kW and gearbox speed is 14 rom. Drum
has bearing on both sides and on gearbox out-
put shaft there is no axial or radial load.

Application: Crane lifting

Daily working hours: 4 hours

Required power of Crane: 14.7 kW
Gearbox output speed: 14 rom

Height from sea level: 1000 m

Ambient temperature: 30 ° C

Wind speed: ~ 4 m / sec (open air)

Peak torque instantly at moving up: 15 kNm
Percentage of working per hour: ED = 40%
Mounting position: M1

as conditions determined.

a) Selection of gearbox without motor
1. Required transmission ratio:

. _ nq _ 1400 _

i = n, = 14 100

2. Control of nominal power P,;

P, is 14,7 kW required power of Crane. The
value of f_would be read from the table on page
19, for uniform load and 100 times start stop per
hour as equal to 1,2. Same way it can be read
on page 21 for crane lifting recommended ser-
vice factor f=1,2. k, driving machine factor can
be selected from the table on page 29 for elec-
trik motor as k,=1.

Py Pu X fs X ki
Py 14,7 x1,2x1 = 17, 6kW

According to this value from performance tables
PT2403L, i = 104,32, P,= 27 kW would be se-
lected. 17,6 kW < 27 kW.

=
=

3. For PT2403L, i=104,32 given maximum
torque value is Ma, ,, = 30 kNm. k,=1,4

30 kNm >15kNm X kz = 21kNm

4. Controlling cooling of gearboxes without ad-
ditionally cooling equipment;

Pu <Puxtixtaxty

should be valid.

On the performance tables of gearboxes with-
out motor given thermal power P, values for

20 °C and 40 °C ambient temperature is 15 kW
and 10 kW. If for 30 °C interpolation made;

15 + 10
2

Same way,
Pu=<12,5%x1,35%x1,0x1,0 = 16,8 kW

14,7 kW < 16, 8 kW
Selection is approved.

= 12, 5kW

5. Controlling of input radial load is not needed
because coupling is used for gearbox.

v

Beispiel fiir Getriebeauslegung:

4 mal gewundene 12,5 kW Kran soll ausgewahlt
werden. Kran arbeitet 4 Stunden pro Tag unter
uniforme Belastung. Es wird 100 mal Anfahren
und Anhalten pro Stunde erwartet. Bendtigte
Leistung zum Anfahren ist 14,7 kW und Win-
kelgeschwindigkeit des Getriebes ist 14 U/min.
Trommel ist von beiden Seiten gelagert und auf
der Ausgangswelle des Getriebes gibt es keine
axiale oder radiale Belastung.

Anwendung: Hubkran

Tagliche Arbeitszeit: 4 Stunden

Bendtigte Leistung fir Kran: 14,7 kW
Abtriebsdrehzahl des Getriebe: 14 U/min
Hoéhe von der Meeresspiegel: 1000 m
Umgebungstemperatur: 30 ° C
Windgeschwindigkeit: ~ 4 m/s (Freiluft)
StoRartige Abfahrtmoment bei Hub: 15 kNm
Prozent der Arbeit pro Stunde: ED = 40%
Montageposition: M1

als Bedingungen bestimmt worden.

a) Auswahl von Getriebe ohne Motor
1. Benétigte Ubersetzung;

. _ nq _ 1400 _

i = n, = 14 100

2. Uberpriifen von Nennleistung Py

P, ist gebrauchte Leistung fir Kran. Der Wert
von f_ wird von der Tabelle auf der Seite 19, fiir
uniforme Belastung und 100 mal Anfahren und
Anhalten pro Stunde als 1,2 gelesen. Gleicher-
weise Betriebsfaktor kann auf der Seite 21 fiir
Hubkran als 1,2 gelesen werden. k, Antriebs-
maschinen-Faktor kann von der Tabelle auf der
Seite 29 fir elektrischen Motor gleich 1 gewahlt
werden.

Py = Pu X fs X k4

Py = 14,7 x1,2x1 = 17,6kW

Abhangig von diesem Wert von der Leistung-
und Drehzahllbersicht PT2403L, i = 104,32 ,
P, = 27 KW wird ausgewahit. 17,6 kW < 27 kW.

3. Fur PT2403L, i=104,32 gegebene maximales
Drehmoment ist Ma__, =30 kNm. k, =1,4

30 kKNm >15kNm X k2 = 21kNm

4. Uberpriifen von Kiihlung des Getriebes ohne
zusatzlichen Kuhlung;

Pu <Puxtixtaxty

eingehalten werden.

Auf der Leistung- und Drehzahltabelle von Ge-
trieben ohne Motor gegebene thermische Leis-
tung P,, Werte fiir 20 °C und 40 °C Umgebungs-
temperaturen ist 15 kW und 10 kW. Wenn fiir 30
°C interpolation durchgefihrt wird, wird

15 + 10

5 = 12,5kW erhalten.

Pu=<12,5%1,35x1,0x1,0 = 16,8 kW

14,7kW < 16, 8 kW
Auswahl ist bestatigt.

5. Uberpriifen von radiale Kréfte am Eingang ist
unndtig, weil am Eingang Kupplung verwendet
wird.
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b) Motorlu rediiktor segimi

1. Gerekli tahvil orani:

2. RedUktordn gikis glicu P, vincin ihtiyag mo-
menti P, ‘den blytk olmalidir.

P2 > Py

i = 100" e uygun ve f 21,2 olan PV2703L-
180M/4, i =107,8, P, = 16 kW, f_= 1,9 segilir.
Motorsuz ve motorlu segilen reduktérlerdeki
farkli buylklik ¢ikma nedeni PV2403L mode-
linde 160 tip motor kapagdi bulunmamaktadir.
Ancak PT2403L motorsuz modelinde kaplin ile
baglanti yapilabilir.

3. Maksimum dur kalk veya pik moment kont-
rolu:

Motorlu PV2703L modeli igin misade edilen
maksimum moment degeri motorsuz tablola-
rindan kontrol edilebilir. Motorsuz tablolarinda
PT2703L modeli icin i = 107,8'de verilen mak-
simum moment degeri 58,5 kNm ‘dir.

58,5 kNm >15KkNm X k2 = 21kNm
4. Ek bir sogutma kullaniimayan reduktérlerde
sogutma yeterliliginin kontrold icin;

Pu <Puxtixtaxty

Motorlu sayfalarinda verilen 30 °C cevre sicak-
hgr i¢in P, deg@eri 15 kW olarak alinir. Saatte
calisma yuzdesi ED %40 igin sayfa 29'dan t,
=1,35; deniz seviyesinden 1000 m yulkseklik
icin t, = 1,0 ve montaj pozisyonu M1 igin t, =
1,0 alinir.

Pu=<15x1,35x1,0x1,0 = 20,2 kW
14,7 < 20,2 kW

oldugundan secim uygundur.

5. Tambur her iki taraftan yatakli oldugundan ¢i-
kis radyal yUku kontroline gerek yoktur.

c) Hidromotorlu rediiktor segimi
Tesiste 60 It/dak ve maksimum 300 bar hidro-

lik sistem mevcuttur. HG280 pompa igin sayfa
81’daki grafikten 60 It/dak ve 200 bar ile galis-

tinldiginda Mpompa= 800 Nm ve Mompa™ 187 d/
dak okunur.
b _ My, _800x187 _
pompa ™ 9550 9550

=15kW > 14,7 kW
oldugundan uygundur.
- RedUktor segimi:
1. Gerekli tahvil orant:
ny _ 187 _

IZnZZW—13,36
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b) Selection of gearbox with motor

1. Required transmission ratio:

2. Output power of gearbox should be greater
than required power of Crane.
P> > Py

According to i =100 and for f 2 1.2 is PV2703L-
180M/4, i=107.8, P2 =16 kW, fs = 1.9 selected.
The reason of the different sizes between se-
lected gearboxes with and without motor is that
there is no 160 type motor cover for PV2403L.
However, PT2403L without motor can be con-
nected with coupling.

3. Control of maximum start stop or peak torque:

Maximum permissible torque values for
PV2703L with motor can be checked from per-
formance tables of gearbox without motor. On
performance table given maximum torque value
for PT2703L, i = 107.8 is 58.5 kNm.

58,5 kNm>15 kNm X k2 = 21kNm

4. Checking the capability of cooling at gear-
boxes without additional cooling;

Pu =Puxtixtaxty

On performance tables of gearboxes with motor
given value of P, for 30 ° C ambient tempera-
ture is 15 kW. For percentage of working per
hour ED 40% is on page 29 t, = 1.35; for 1000 m
height from sea level is t,= 1.0 and for mount-
ing position M1 is t,= 1,0.

Pu=<15x1,35x1,0x1,0 = 20,2 kW
14,7 < 20,2 kW

The selection is confirmed.

5. There is no need to check the radial load on
output shaft of gearbox because the drum has
bearing on both sides.

c) Gearbox selection with hydromotor
60 It/min and up to 300 bar pressure hydraulic

system is available at the facility. For hydraulic
motor HG280 will be determined from chart on

b) Auswahl von Getriebe mit Motor

1. Erforderliche Ubersetzung:

2. Ausgangsleistung des Getriebes sollte gro-
Rer sein als erforderliche Leistung von Kran.

P> > Py

Anhangig von i = 100 und fir fs = 1,2 wurde
PV2703L-180M/4,i=107,8, P,= 16 kW, f = 1,9
gewahlt. Der Grund der unterschiedlichen Gro-
Ren zwischen ausgewahlten Getriebe mit und
ohne Motor ist, dass es kein Deckel von 160
Typ Motor fir PV2403L gibt. Allerdings kann
PT2403L ohne Motor mit Kupplung verbunden
werden.

3. Kontrolle der maximalen Anfahren-Anhalten-
Zyklus oder maximales Drehmoment:

Die Werte von maximal zuldssigen Drehmo-
ment fiir PV2703L mit Motor kann aus Leistung
Drehzahllbersicht der Getriebe ohne Motor ge-
prift werden. Auf der Tabelle betragt maximale
Drehmoment fur PT2703L, i = 107,8 58,5 kNm.

58,5 kNm>15kNm X k2 = 21kNm

4. Uberpriifung der KiihIfahigkeit der Kiihlung
bei Getrieben ohne zuséatzliche Kihlung;

Pu sPuxtyxtaxty

Auf Leistung Drehzahliibersicht von Getrieben
mit Motor angegebene Wert des P, fur 30 ° C
Umgebungstemperatur betragt 15 kW. Fir Pro-
zent der Arbeitszeit pro Stunde ED 40% ist auf
Seite 29 t, = 1,35; fur 1000 m Hohe Uber dem
Meeresspiegel ist t, = 1,0 und fiir Montageposi-
tion M1 istt, = 1,0.

Pu=15x1,35x1,0x1,0 = 20,2 kW
14,7 < 20,2 kW

Die Auswahl ist in Ordnung.

5. Eine Uberpriifung fiir radiale Belastung auf
Ausgangswelle ist nicht notwendig, weil die
Trommel von beiden Seiten gelagert ist.

c) Getriebeauslegung mit Hidromotor
60 I/min und bis zu 300 bar Druck aushalten-

des Hydrauliksystem steht bei der Anlage zur
Verfigung. Fur Hydraulikmotor HG280 wurde

page 81 for 60 It/min and 200 bar Mpompa= 800 | von Diagramm auf Seite 81 fiir 60 I/min und 200
Nm and M ompa™ 187 rev/min. bar Mpompa = 800 Nm und Noompa = 187 U/min
gelesen.
P _ M, :800M87= P _ M, :800X187:
PomPa ™ 9550 9550 pomPa ™ 9550 9550

=15kW > 14,7 kKW =15kW > 14,7 kW

The selection is confirmed. Die Auswahl ist in Ordnung.
- Gearbox selection: - Getriebeauswahl

1. Required transmission ratio: 1. Erforderliche Ubersetzung:

L_ng _ 187 _ . ng _ 187 _

== = 13,36 = [t= =13.36
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2. RedUktér anma momenti M. :

Ma > QSSOx%xfsxh

2

9550 x 1927 x 1,2 1 = 12033 Nm
PT2402L i=14,73 modeli segilir.

n, = 300 d/dak igin PT2402L i = 14,73

M, = 15,2 kNm

n, =450 d/dak igin PT2402L i = 14,73

M, = 13,9 kNm

n,=187 d/dak igin extrapolasyon ile

M_=16179 Nm bulunur.

161179 Nm > 12033 Nm oldugundan sec¢im uy-
gundur.

Mg >

3. Maximum moment kontrolU;
PT2402L i = 14,73 modeli igin

n, = 300 d/dak igin PT2402L i = 14,73
Ma_ =30 kNm

n, =450 d/dak igin PT2402L i = 14,73
Ma_ =30 kNm

n,=187 d/dak igin extrapolasyon ile
Ma,__ =30 kNm bulunur.

30 kNm > 15 kNm oldugundan se¢im uygundur.

4. Termik gug kontrolu;
PT2402L i = 14,73 modeli igin
n, = 300 d/dak, 30 °C gevre sicakliginda

_21+14

Py >

=17,5kW
n, = 450 d/dak, 30 °C gevre sicakliginda

23 + 16

Py = =19,5kW

2
n,=187 d/dak i¢in extrapolasyon ile
P,=152 kW

Pu sPuxtyxtaxty
Pu <15,2x1,35x1x1 = 20,52 kW

14,7 kW < 20,52 kW oldugundan sogutmasiz
secgim uygundur.
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2. Nominal torque of gearbox M.

Ma > 9550 x TM
N2
9550 x 1;‘;17 x1,2x1 = 12033 Nm
PT2402L i=14,73 will be selected.

n, = 300 rev/min for PT2402L i = 14,73

M, = 15,2 kKNm

n, =450 rev/min for PT2402L i = 14,73

M, = 13,9 kNm

for n,=187 rev/min with extrapolation

is M,=16179 Nm.

161179 Nm > 12033 Nm. Therefore the selec-
tion is confirmed.

X fs X K1

Ma >

3. Checking maximum torque;
for PT2402L i = 14,73
n, = 300 rev/min for PT2402L i = 14,73

Ma_ . =30 kNm
n, =450 rev/min for PT2402L i = 14,73
Ma__ =30 kNm

mak

for n,=187 rev/min with extrapolation

is Ma__ =30 kNm.

30 kNm > 15 kNm. Therefore the selection is
confirmed.

4. Checking thermal power;
For PT2402L i = 14,73
n, = 30